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Soldadura

ELECTRODOSELECTRODOS

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio 
millar

Precio
kilo

250E112 MER05817 Electrodo rutilo Apollo Super Ø2,0X350 396 4,9 3 73,34 5,93

250E1125 MER04998 Electrodo rutilo Apollo Super Ø2,5X350 265 5,0 3 62,64 3,32

250E113 MER05000 Electrodo rutilo Apollo Super Ø3,2X350 176 5,2 3 85,87 2,91

250E114 MER05002 Electrodo rutilo Apollo Super Ø4,0X350 110 5,1 3 178,87 3,86

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio 
millar

Precio
kilo

250E213 FAB00210 Electrodo Gran Rendimiento RH30 Ø3,2X450 90 6,0 3 330,00 4,95

250E214 FAB00211 Electrodo Gran Rendimiento RH30 Ø4,0X450 55 6,0 3 722,18 6,62

250E215 FAB00212 Electrodo Gran Rendimiento RH30 Ø5,0X450 35 5,8 3 785,49 4,74

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquete
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E312 FAB00825 Electrodo básico BD 22 Ø2,5X350 75 1,5 6 121,80 6,09

250E313 FAB00864 Electrodo básico BD 22 Ø3,2X350 50 1,6 6 178,55 5,58

250E3134 FAB00865 Electrodo básico BD 22 Ø3,2X450 45 1,9 6 Consultar

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E322 FAB00125 Electrodo básico BN 18 Ø2,5X350 75 1,7 6 122,81 5,42

250E323 FAB00158 Electrodo básico BN 18 Ø3,2X350 50 1,7 6 161,76 4,76

250E3234 FAB00159 Electrodo básico BN 18 Ø3,2X450 50 2,2 6 204,07 4,64

ELECTRODOS

ELECTRODOS

ELECTRODOS

Rutilo

Básicos

Gran Rendimiento

APOLLO SUPER

RH30

BD22

BN18

Electrodo con revestimiento de rutilo para aplicación universal en todo tipo de acero no aleado. Sólido en todas las posiciones incluyendo la vertical 
descendente. Fácil cebado y recebado del arco eléctrico

Electrodo con revestimiento de rutilo de alto rendimiento (160%). 
Recomendado para soldadura y taponamientos en construcción Metal mecánica y Naval, escoria de fácil eliminación.

Electrodo básico de doble revestimiento para soldadura de construcción, reparación. Debido a su doble revestimiento, el arco es muy estable y 
direccionado, excelente para pasadas de raíz en estructuras o tuberías en todas posiciones.

Electrodo de revestimiento básico (rendimiento 110%), bajo contenido de Hidrógeno, para soldadura de aceros para construcción. Resistente a la 
fi suración, arco estable y escoria de fácil eliminación.

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio 
millar

Precio
kilo

250EC23 FAB00197 Electrodo celulósico CN 10 Ø2,5X350 300 5,0 3 95,00 5,70

250EC33 FAB00198 Electrodo celulósico CN 10 Ø3,2X350 190 5,0 3 135,47 5,15

250EC43 FAB01587 Electrodo celulósico CN 10 Ø4,0X350 120 5,4 3 230,85 5,13

250EC53 FAB00200 Electrodo celulósico CN 10 Ø5,0X450   85 7,2 3 427,41 5,05

ELECTRODOS Celulósico

CN10

Electrodo de revestimiento celulósico, para soldadura en todas las posiciones incluyendo la vertical descendente, posición usada en tuberías de tipo, 
API 5L X42, X52. Especialmente indicado para pasadas de raíz y multi pasada. Buena calidad radiográfi ca.

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio 
millar

Precio
kilo

250E4C11 FAB00362 Electrodo Inox 304L LC24 Ø1,6X300 210 1,6 6 172,51 22,64

250E4C21 FAB00363 Electrodo Inox 304L LC24 Ø2,0X300 145 1,8 6 232,47 18,73

250E4C22 FAB00364 Electrodo Inox 304L LC24 Ø2,5X300 100 1,8 6 330,48 18,98

250E4C225 FAB00531 Electrodo Inox 304L LC24 Ø3,2X350  55 2,0 6 651.93 18,49

250E4C23 FAB00532 Electrodo Inox 304L LC24 Ø4,0X350  35 2,0 6 1.002,17 18,06

ELECTRODOS Inox 304L

LC24

Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de acero inoxidable. Especialmente destinado para el metal de base AlSI 304. Contenido de ferrita 
de 3-8 FN.
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Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio 
millar

Precio
kilo

250E421 FAB00365 Electrodo Inox LC26 Ø1,6X300 210 1,6 6 181,26 23,79

250E422 FAB00366 Electrodo Inox LC26 Ø2,0X300 145 1,8 6 264,41 21,30

250E4225 FAB00367 Electrodo Inox LC26 Ø2,5X300 100 1,8 6 383,29 21,29

250E423 FAB00535 Electrodo Inox LC26 Ø3,2X350   55 2,0 6 761,01 20,93

250E424 FAB00536 Electrodo Inox LC26 Ø4,0X350   35 2,0 6 1.169,83 20,95

ELECTRODOS Inox 316l

LC26

Electrodo con revestimiento de rutilo y bajo contenido de carbono para soldadura de aceros inoxidables tipo AISI 316 y 316 L. Buena resistencia 
química a la corrosión. El bajo contenido de carbono aumenta la resistencia a la corrosión intergranular. Resiste a temperaturas hasta 400ºC.

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E612 FAB01588 Electrodo inoxidable LC53 Ø2,0X300 155 1,8 6 410,61 35,35

250E6125 FAB00376 Electrodo inoxidable LC53 Ø2,5X300 100 1,8 6 392,46 21,90

250E613      FAB00548 Electrodo inoxidable LC53 Ø3,2X350   55 2,0 6 771,27 21,21

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E622 FAB00385 Electrodo inoxidable LR35 Ø2,5X300 105 1,8 6 414,20 24,16

250E623 FAB00563 Electrodo inoxidable LR35 Ø3,2X350   55 2,0 6 828,27 22,78

ELECTRODOS Disimilares

Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono, para soldadura de aceros cromo-níquel de tipo 23Cr/13 Ni y soldaduras heterogéneas entre 
acero carbono y acero Inox (308L). Aleaciones de aceros martensíticos (410) y ferríticos (430). También se puede usar como almohada base en 
aplicaciones con materiales de recarga. E 309 L17

Electrodo comodín según E312. Electrodo austenítico-ferrítico con revestimiento de rutilo, con excelente soldabilidad y buenas propiedades mecánicas, 
adecuado para soldar materiales de difícil soldeo, p.ej. aceros herramienta, aceros muelles, aceros austeníticos, manganeso, aceros de endurecimiento, 
aceros rápidos. El metal depositado es resistente a la fi suración, corrosión y al choque, tiene buenas calidades de elasticidad y tenacidad.

LC53

LR35

ELECTRODOS

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E512 FAB00738 Electrodo fundición FN10 Ø2,5X300 150 2,5 6 1.079,30

250E513 FAB00739 Electrodo fundición FN10 Ø3,2X350 90 2,8 6 2.060,24

Fundición

Electrodo con alma de níquel para soldadura y llenado en frío, de hierro fundido gris y maleable. Este electrodo tiene excelentes propiedades de 
soldadura incluso con amperajes bajos. La superfi cie del cordón y la zona de transición es suave y   mecanizable.

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E712 FAB00706 Electrodo recargue HD60 Ø2,5X350 250 5,5 3 227,18 10,33

250E713 FAB00707 Electrodo recargue HD60 Ø3,2X350 170 5,5 3 265,76 8,04

250E714 FAB00728 Electrodo recargue HD60 Ø4,0X450 95 4,9 3 539,03 7,87

ELECTRODOS Recargue
Electrodo con revestimiento básico para recubrimientos de aceros carbono y acero moldeado, bajo abrasión con o sin choque. Buena resistencia 
a la fi suración. Las aplicaciones típicas son la reconstrucción de rodillos, ruedas, orugas de máquinas, dientes de excavadoras. Dureza 57-62 HRc.

Código Referencia Descripción Medida
Uds

paquete
Peso (kg)
paquete

Paquetes
caja

Precio
millar

Precio
kilo

250E812 MER00004 Electrodo aluminio ALSI5 Ø2,5X350 215 2,0 4 376,89 40,71

250E813 MER00005 Electrodo aluminio ALSI5 Ø3,2X350 146 2,0 4 540,98 39,49

250E814 MER00006 Electrodo aluminio ALSI5 Ø4,0X350 102 2,0 4 772,21 39,49

ELECTRODOS Aluminio

Electrodos de aluminio para soldadura, reparación y revestimiento de aleaciones de aluminio-silicio con un max. del 7% Si. Las buenas características 
de fl uidez permiten a este electrodo la soldadura de todas las fundiciones de aluminio (excepto fundiciones AlMg.

HD60

FN10

AlSI5

En el catálogo de consumibles en la página 31 se pueden ver las características de cada unos de los electrodos que se han referenciado aquí.
En dicho catálogo aparecen el resto de electrodos disponibles en fábrica. 



Los precios no incluyen IVA.  
Todos los precios son recomendados no vinculantes. 6

Soldadura

Código Referencia Descripción Clasifi cación Medida
Uds

blíster
Precio
blíster

250EB12 FAB01777 Blíster electrodos rutilo AWS A5.1:E6013 Ø2,0x350 30 3,50

250EB125 FAB01778 Blíster electrodos rutilo AWS A5.1:E6013 Ø2,5x350 30 4,88

250EB13 FAB01779 Blíster electrodos rutilo AWS A5.1:E6013 Ø3,2x350 20 4,88

Código Referencia Descripción Clasifi cación Medida
Uds

blíster
Precio

250EB425 FAB02111 Blíster electrodos fundición AWS A515:E NI CI Ø2,5x300 15 11,00

250EB43 FAB02112 Blíster electrodos fundición AWS A515:E NI CI Ø3,2x350 10 18,67

Código Referencia Descripción Clasifi cación Medida
Uds

blíster
Precio

250EB525 FAB02147 Blíster electrodos aluminio AWS A5.3: E4043 Ø2,5x300 10 7,90

250EB53 FAB02106 Blíster electrodos aluminio AWS A5.3: E4043 Ø3,2x350 15 7,36

Código Referencia Descripción Clasifi cación Medida
Uds

blíster
Precio

250EB22 FAB02148 Blíster electrodos inox 316 AWS A5.4:E316L Ø2,0x300 20 7,67

250EB225 FAB02101 Blíster electrodos inox 316 AWS A5.4:E316L Ø2,5x300 20 10,21

250EB23 FAB02102 Blíster electrodos inox 316 AWS A5.4:E316L Ø3,2x350 15 11,17

250EB325 FAB02099 Blíster electrodos inox 312 AWS A5.4:E316L Ø2,5x300 15 9,50

250EB33 FAB02100 Blíster electrodos inox 312 AWS A5.4:E316L Ø3,2x350 15 11,17

ELECTRODOS 
Rutilo

Fundido

Aluminio

Inox  316L

VARILLAS TIG

VARILLAS TIG

VARILLAS TIG

Inox 316L SI

Aluminio Al MG5

Carbono TG2

TG 2

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio 
Kg Kg

251E112 MER02151 Varilla Tig Inox 316L SI Ø1,2 5,0 13,66

251E116 MER02152 Varilla Tig Inox 316L SI Ø1,6 5,0 12,28

251E12 MER02153 Varilla Tig Inox 316L SI Ø2 5,0 12,05

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio

251E212 MER02189 Varilla Tig Aluminio AL MG5 Ø2 5,0 11,61

251E2124 MER02190 Varilla Tig Aluminio AL MG5 Ø2,4 5,0 11,25

251E2132 MER02191 Varilla Tig Aluminio AL MG5 Ø3,2 5,0 11,25

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio 
Kg

251E3116 MER07499 Varilla Tig TG2 Ø1,6 5,0 4,56

251E312 MER07500 Varilla Tig TG2 Ø2 5,0 4,32

251E3124 MER07277 Varilla Tig TG2 Ø2,4 5,0 4,14

251E3132 MER07501 Varilla Tig TG2 Ø3,2 5,0 4,12

TIGTIG
Varillas TIG para soldadura de acero inoxidable austenítico de tipo AISI 316 y 316L. Aplicaciones en todos los sectores donde se necesita mayor re-
sistencia a la corrosión: industria textil, fábricas de papel, industria de la celulosa, etc. Temperatura de operación hasta 400ºC. En este caso el mayor 
contenido de SI mejora su fl uidez .

Varillas TIG usadas para la soldadura de aleaciones con base de aluminio-magnesio con un máximo de 5%Mg. Este tipo de varilla también está indi-
cada para la soldadura de distintas aleaciones de aluminio entre ellas. Excelente soldabilidad y resultado de soldadura en lo que concierne a la alta 
resistencia a la tracción. Las aplicaciones típicas incluyen: construcción marítima, sector ferroviario para soldadura de vagones de transporte y, en el 
sector de carretera, para camiones y tractores.

Varilla cobreada de acero al carbono para soldadura por el proceso TIG, con protección gaseosa Argón, usada en aceros para construcción y aceros 
de grano fi no, habitualmente para la pasada de raíz. Campo de aplicación: Construcciones metálicas, calderería, recipientes y tuberías bajo presión. 
Excelentes propiedades mecánicas, buena tenacidad.

Presentación en blíster

316L SI

AL MG5
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ELECTRODOS TUNGSTENO Tungstenos

Rojo

Descripción Aleación Composición
Medida 

mm
Unidades 

Caja
Código Referencia Precio Código Referencia Precio

Varilla Tungsteno verde Puro Ø1,6 10 251E5116 MER04811 1,22 251BT116 WGW16 1,17

Varilla Tungsteno verde Puro Ø2,4 10 251ET124 MER04812 2,14 251BT124 WGW24 2,44

Varilla Tungsteno rojo 2% Torio 1,7-2,2% ThO2 Ø1,6 10 251ET216 MER04827 1,42 251BT216 WGWT2016 1,32

Varilla Tungsteno rojo 2% Torio 1,7-2,2% ThO2 Ø2,4 10 251ET224 MER04831 2,75 251BT224 WGWT2024 2,64

Varilla Tungsteno blanco 1% Circonio 0,15-0,40% ZrO2 Ø1,6 10 251ET316 MER04835 1,76 251BT316 WGWZ816 1,85

Varilla Tungsteno blanco 1% Circonio 0,15-0,40% ZrO2 Ø2,4 10 251ET324 MER004837 3,05 251BT324 WGWZ824 2,92

Varilla Tungsteno gris 2% Cerio 1,8-2,2% CeO2 Ø1,6 10 251ET416 MER04817 1,17 251BT416 WGWC2016 1,17

Varilla Tungsteno gris 2% Cerio 1,8-2,2% CeO2 Ø2,4 10 251ET424 MER04818 2,372,37 251BT424251BT424 WGWC2024WGWC2024 2,44

Varilla Tungsteno oro 1,5% Lantano 1,3-1,7% La2O3 Ø1,6 10 251BT516251BT516 WGWL15ORO16WGWL15ORO16 1,171,17

Varilla Tungsteno oro 1,5% Lantano 1,3-1,7% La2O3 Ø2,4 10 251BT524251BT524 WGWL15ORO24WGWL15ORO24 2,442,44

Varilla Tungsteno azul 2% Lantano 1,8-2,1% La2O3 Ø1,6 10 251ET616 MER04816 1,44 251BT616 WGWL2016 1,47

Varilla Tungsteno azul 2% Lantano 1,8-2,1% La2O3 Ø2,4 10 251ET624 MER04840 2,69 251BT624 WGWL2024 1,19

Electrodos de tungsteno para la soldadura TIG para el acero inoxidable y aceros no aleados y aleados, adaptables a todas las antorchas con 
refrigeración natural o con agua para soldar.

Electrodo Puro (W) verde: Es el más usado para la soldadura AC. Se utiliza principalmente para la soldadura de aluminio, magnesio, níquel y sus  
aleaciones. Libre de todos los aditivos. Excelente estabilidad al arco. No es válido para CD.

Electrodo 2% Torio (WT20) rojo: Utilizado para TIG con corriente continua CD. Para soldadura de aceros resistentes al calor, cobre, tantalio y 
titanio.

Electrodo Zirconio (WZ3) blanco: La adicción de zirconio reduce el riesgo de contaminación de la soldadura  del tugnsteno. Este material es usado 

principalmente para soldadura AC en aleaciones de aluminio.

Electrodo 2% Cerio (WC20) gris: Al añadir óxido de Cerio CeO2 estos electrodos tienen una mayor capacidad comparados con los electrodos de 

tungsteno puro, sin embargo, tienen menor capacidad que los de torio, aunque son una buena alternativa. Sus principale áreas de aplicación son la 

soldadura de aceros no aleados y aleaciones de acero, aluminio, titanio, níquel, cobre y magnesio en los rangos de corriente baja y media.

Electrodo 1,5% Lantano (WL15) oro: Son aptos para aplicaciones con CD y CA. Sus principales áreas de aplciación son la soldadura  de aceros 

no aleados y aleaciones de acero, aluminio, titanio, níquel, cobre y magnesio. Son también aptos para micro plasma. Las propiedades de ignicción 

son mejoradas. Su capacidad de conducción y su duración son menores que los de torio.

Electrodo 2% Lantano (WL20) azul: Este tipo de electrodo se utiliza principalmente para el corte por plasma y soldadura. Es posible suministrar 
electrodos en tamaños especiales.

VARILLAS TIG Disimilares

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio Kg

251E4112 MER06158 Varilla TIG Inox 312 Ø1,2 5,0 Consultar

251E412 MER02140 Varilla TIG Inox 312 Ø2 5,0 28,61

251E4124 MER06239 Varilla TIG Inox 312 Ø2,4 5,0 28,27

Varilla TIG con excelente soldabilidad y buenas propiedades mecánicas, adecuada para soldar materiales de difícil soldeo, p.ej. aceros herramienta, 
aceros muelles, aceros austeníticos, manganeso, aceros de endurecimiento, aceros rápidos. 

312

VARILLAS TIG Base Níquel

Varillas TIG para soldadura de aleaciones de Níquel tipo 625, 825 y sus derivados. También se puede usar para soldadura de aceros criogénicos con 
9% de níquel. El material depositado es resistente a la corrosión, fi suración y a la corrosión bajo tensión

625

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio Kg

251E512 MER05152 Varilla TIG Niquel 625 Ø2 5,0 Consultar

251E5124 MER05153 Varilla TIG Niquel 625 Ø2,4 5,0 Consultar

VARILLAS TIG Base Níquel Cobre

Varillas TIG de tipo NiCu usadas para soldadura de aleaciones de níquel-cobre, como por ejemplo, aleaciones 400 y también para recubrir aceros de 
níquel-cobre y unir materiales disimiles como el acero para cobre y aleaciones de cobre.

NICU7

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)
paquete

Precio Kg

251E6124 MER05153 Varilla TIG Niquel Cobre NI CU 7 Ø2,4 5,0 Consultar

Largo de los electrodos 150 mm
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SG2

HILO Carbono

Código Referencia Descripción
Medida

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252E108 P11003 Bobina hilo carbono 0,8 15 30,53 2,04

252E111 P12003 Bobina hilo carbono 1 15 28,45 1,90

252E112 P13003 Bobina hilo carbono 1,2 15 27,88 1,86

252E208 P51003 Tambor hilo carbono 0,8 250 535,30 2,14

252E21 P52003 Tambor hilo carbono 1 250 485,29 1,94

252E212 P53003 Tambor hilo carbono 1,2 250 535,72 2,14
PROCEDENCIA EUROPA

HILOHILO

AWS/ASME EN ISO

METAL DEPOSITADO

PROPIEDADES MECÁNICAS

AWS/ASME SFA 5.18: ER 70 S-6 
EN ISO 14341-A-G3 Si 1

Alambre sólido para aplicaciones de soldadura automáticas y semiautomáticas con gas mixto y CO2. Buena soldabilidad y arco estable. El más comúnmente utilizado en todos los tipos de construc-
ción de acero.

Caja azul. Presentación en bobina metálica con agujero estrecho. Palet 72 bobinas

C: 0,06-0,14%
Si: 0,70-1,0%
Mn: 1,30-1,60%

Limite elástico (N/mm²): >420
R. tracción (N/mm²): >520
Alargamiento 5d (%): >30
Impacto ISO-V (J) 20ºC: >65

Cu: ≤0,35%
P: ≤0,025%
S: ≤0,025%

Código Referencia Descripción
Medida 

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252E308 MER02218 Bobina hilo 316L SI 0,8 15 190,20 12,68

252E31 MER02219 Bobina hilo 316L SI 1 15 180,00 12,00

252E312 MER2220 Bobina hilo 316 L SI 1,2 15 177,00 11,80

HILO Inox 316L SI

AWS/ASME EN ISOPROPIEDADES MECÁNICAS
AWS E316

Hilo sólido indicado para soldadura de acero inoxidable austenítico de tipo ALSI 316 e 316L. Universal en lo que concierne a las aplicaciones, pero típico para 
todas las industrias donde es necesaria alta resistencia a la corrosión. Temperatura de operación hasta 400ºC, alta resistencia a la fi suración en caliente.

Limite elástico (N/mm²): >450
R. tracción (N/mm²): >590
Alargamiento 5d (%): >40
Impacto ISO-V (J) 20ºC: >100

METAL DEPOSITADO
C: <0,03%
Si: 0,85%

Mn: 1,8%
Ni: 12,5%

Cr: 18,9%
Mo: 2,7%

Código Referencia Descripción
Medida  

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252ET112 MER08179 Bobina hilo tubular M464M 1,2 15 57,20 3,81

HILO Tubular 

AWS/ASME EN ISOMETAL DEPOSITADOPROPIEDADES MECÁNICAS
EN ISO 17632 A: T46 4 M M 2 H5
TS EN ISO 17632 A: T46 4 M M 2 H5 
AWS/ASME SFA - 5.18 E70C-6M H4

El M464M es un alambre con núcleo metálico de excelentes propiedades de soldadura en el rango de arco corto y arco de pulverización. Casi sin salpicaduras al soldar en el rango de arco de pulve-
rización con gas mixto. Buena restricción, incluso con punta de alambre frío, adecuado para la aplicación de robots. Presenta una alta tasa de deposición y velocidad de soldadura, buena fusión de 
las paredes laterales, soldaduras fi nas y onduladas, sin socavar el metal base. Muy pocos silicatos en la superfi cie de la soldadura, se pueden hacer soldaduras multipaso sin necesidad de limpieza. 
Debido al fácil control del baño de soldadura en el rango de arco corto, es muy adecuado para la soldadura de raíz y posicional.

C: 0,06%
Si: 0,60%
Mn: 1,60%

Limite elástico (N/mm²): 520
R. tracción (N/mm²): 600
Alargamiento 5d (%): 24
Charpy V (J) -40ºC: 60
Charpy V (J) -20ºC: 100

Código Referencia Descripción Medida
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252E41 AL M5G SI Bobina hilo AL M5G Ø1 7 86,89 12,41

252E412 AL M5G SI Bobina hilo AL M5G Ø1,2 7 84,19 12,03

HILO Al M5G SI

AWS/ASME EN ISOPROPIEDADES MECÁNICAS
AWS A5.10 ER5356
18273: S Al 4043A-AISi5A

Alambre sólido para soldar aleaciones de aluminio-magnesio por proceso automático o semiautomático con protección de argón. Excelentes condiciones de fusión con buen contacto eléctrico en la 
antorcha. Adecuado para soldar aluminio-magnesio laminado o fundido.

METAL DEPOSITADO
Si: <0,25%
Mg: 4,5-5,5%

Mn: <0,05-0,20
Al: Restante

R. tracción (N/mm²): 220-260
Alargamiento 5d (%): 15-25

Código Referencia Descripción
Medida  

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252ET21 MER05048 Bobina hilo tubular  71T 11 1 4,5 66,06 4,40

PROPIEDADES MECÁNICAS

71T11 Hilo tubular auto protegido, no necesita gas. Diseñado para soldar aceros fi nos de carbono y manganeso en todas las posiciones. Escoria fácilmente 
extraíble, versatilidad y manualidad; adecuado también para soldar placas recubiertas de zinc. Las aplicaciones incluyen tanques, calderas, trabajos estruc-
turales de acero (de gran espesor), movimientos de tierra y trabajos de construcción. Para ser usado en CC (funcionamiento en CC, polaridad negativa de los 
electrodos)

Fuerza de rendimiento: 430
Resistencia a la tracción: 520
Alargamiento 5d (%): 23

316L SI

AL M5G SI

M464M

71T-11
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Soldadura

ARCO SUMERGIDO

ARCO SUMERGIDO

Hilo

Fluxes

Código Referencia Descripción
Medida 

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252EA12 MER05059 Bobina hilo arco sumergido EM12K 2 25 42,90 1,72

252EA124 MER04743 Bobina hilo arco sumergido EM12K 2,4 25 55,33 2,21

252EA132 MER05171 Bobina hilo arco sumergido EM12K 3,2 25 46,05 1,84

252EA144 MER04744 Bobina hilo arco sumergido EM12K 4 25 43,56 1,74

Código Referencia Descripción
Peso (kg)
Paquete

Precio
Paquete

Precio
kg

252EAFAR MER07783 Kg. aglomerado rutilo AR 2 25 48,75 1,95

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con contenido medio de manganeso, 1% Mn, indicado para la soldadura de aceros al carbono y 
aceros con C-Mn. Aplicaciones; vigas, estanques bajo presión y construcción naval.

El EUROTROD AR 2, fue diseñado para todas las soldaduras de arco sumergido, de baja aleación estructural y aceros de calidad de caldera con un límite de 
elasticidad de hasta 355 MPa (t < 25 mm) en combinación con los grados de alambre S1,S2,S2Si, S2Mo y SCrMo1. El fundente es adecuado para la soldadura 
de alta velocidad (hasta 2 m/min.) y proporciona un muy buen aspecto del cordón de soldadura y una excelente liberación de escoria incluso con preparación de 
ángulos pequeños y soldaduras en ángulo. La naturaleza química del fundente EUROTROD AR 2 tiene una alta resistencia al agrietamiento en aplicaciones de 
una sola pasada. Otras características adicionales son la resistencia a la porosidad al soldar chapas oxidadas, escamas pesadas u otras contaminaciones de las 
superfi cies de las chapas (por ejemplo, recubrimientos de imprimación especiales) y baja sensibilidad al golpe de arco.

EUROTROD AB 6 es un fl ujo de soldadura aglomerado del tipo básico de aluminato. Es adecuado para la soldadura de unión de aceros estructurales de baja 
aleación, aceros para tuberías, aceros de calderas y aceros de grano fi no. El fundente es adecuado para la soldadura de una o varias capas de soldaduras 
longitudinales y circunferenciales y de fi letes. Puede utilizarse para sistemas de soldadura de un solo alambre, tándem, doble y multihilo. Excelente eliminación 
de escoria en soldaduras de ranura estrecha de secciones de pared gruesa. La característica típica de este fl ujo es una captación media de Mn y Si, así como un 
nivel muy bajo de hidrógeno di-fusible. Es adecuado para la soldadura de CA y CC.
Soldadura conjunta de aceros estructurales sin aleación y de baja aleación según. EN 10025. Aceros estructurales de grano fi no con Ys < 420 MPa y aceros de 
calderas como P265GH (H II) y 16Mo3 / A335 Gr. 91

Flux aglomerado básico para soldadura de estructuras que requieren altas propiedades mecánicas a bajas temperaturas. Este fl ujo está diseñado para la 
soldadura de: calderas y recipientes bajo presión, equipos para procesos de industrias eléctricas, químicas y petroquímicas.

AR 2

AB 6

FB S

Código Referencia Descripción
Peso (kg)
Paquete

Precio
Paquete

Precio
kg

252EAFAB6 Kg. aglomerado semi báscio AB 6 25 43,75 1,75

Código Referencia Descripción
Peso (kg)
Paquete

Precio
Paquete

Precio
kg

252EAFFBS40 Kg. aglomerado basico FBS 40 25 76,25 3,05

EM12K

Código Referencia Descripción
Medida 

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252EA232 MER02236 Bobina hilo arco sumergido EH12K 3,2 25 53,99 2,16

252EA24 MER06224 Bobina hilo arco sumergido EH12K 4 25 56,23 2,25

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con alto contenido de manganeso, 1,6% Mn, indicado para la soldadura de aceros al carbono y aceros 
con C-Mn. Aplicaciones; vigas, estanques bajo presión, construcción metálica, estructuras OffShore.

EH12K

Código Referencia Descripción
Medida 

Ø
Peso (kg)

bobina
Precio
bobina

Precio
kg

252EA332 MER02236 Bobina hilo arco sumergido 316L 3,2 25 42,90 1,72

252EA34 MER06224 Bobina hilo arco sumergido 316L 4 25 43,56 1,74

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeníticos 18Cr/12Ni/2Mo de tipo ALSI 316 y 316L.

316L
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Soldadura

LIGHT 140i EVOLUTION 20X APOLLO 200APOLLO 160

MAQUINAS SOLDAR

Código Descripción Características
Corriente

(A)
Factor
marcha

Tensión
vacío (V)

Peso
(Kg)

Precio

253E11140 Inverter Light 140i EUROTROD Inverter robusto y económico. Inverter electrodo con VRD e incluye cable de masa. 140 20% 21,6-25,6 3,5 106,49

253CIK160 Inverter Evolution 20X CEVICK
Reducido tamaño. 275x110x147. Conectable a generador. Viene con cables y 
maleta

160 50% 56 2,5 165,00

253E112160 Inverter Apollo 160 EUROTROD Inverter standart equipado con cables y maletín de transporte 160 25% 68,8 3,9 139,44

253E112200 Inverter Apollo 200 EUROTROD Inverter standart equipado con cables y maletín de transporte 200 20% 68,5 3,9 174,29

253S0 Inverter Potenza 200 STAYER Robusta. Fiable. Preparada para generador. 200 60% 6 257,71

253E112320 Inverter Apollo 320 LT EUROTROD Para soldadura de todo tipo de electrodos y diámetros. Incluye cable masa y pinza. 320 20% 60 17,6 634,25

253K11150 Inverter Minarc 150 KEMPPI
La cláscia. Electrodo Ø2 a Ø3,2. Resistente extrema a impactos. Correa de 
transporte. Excelente rendimiento. Preparada para generador. Incluye jgo. cables. 

140 35% 85 4 612,02

253K11220 Inverter Minarc 220 KEMPPI
Trifásica. Panel de selección de electrodo y posibilidad de control remoto para 
microajustes. Calidad de soldadura e ignición excelentes. Preparada para genera-
dor. Incluye juego de cables y correa de transporte. TIG TouchAr

220 35% 85 9,2 2.164,50

253K12180 Inverter Miniarc Evo 180 KEMPPI
Un pequeño gigante de soldadura de electrodo. Actualizada, mejorada y más 
potente. Decir «rendimiento sobresaliente en soldadura» no es exagerar.  Electrodo 
Ø2 a Ø4. Incluye jgo. cables 3m y correa de transporte.

180 30% 90 5,85 811,80

253K132500 Inverter Master MLS 2500 KEMPPI
Diseñada específi camente para electrodos. Posibilidad de paneles con funciones 
específi cas. Función TIG Touch Arc. Adaptada para generador. Trifásica.

250 40% 80 20 1.736,25

253K133500 Inverter Master MLS 3500 KEMPPI
Diseñada específi camente para electrodos. Posibilidad de paneles con funciones 
específi cas. Función TIG Touch Arc. Adaptada para generador. Trifásica.

350 40% 80 21 2.484,49

253K14400 Inverter Master S 400 KEMPPI Potente, fi able y fácil de utilizar. Todo tipo de electrodos incluyendo los celulósicos. 400 60% 55-65 20,5 2.572,66

253K14500 Inverter Master S 500 KEMPPI Potente, fi able y fácil de utilizar. Todo tipo de electrodos incluyendo los celulósicos. 500 60% 55-65 23,5 3.076,59

25MG1T Motosoldadora Tymanfaya GENERGY Motor gasolina SG150E. Toma corriente 220V auxiliar. Kit ruedas. 190 50% 74 1.394,10

MMA Electrodo

MINARC 150APOLLO 320 LTPOTENZA 200 MINARC 220

MLS 3500MINARC EVO 180 MLS 2500 MASTER S 400

MASTER S 500 TYMANFAYA
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Código Descripción Características
Factor 
marcha

Tensión 
vacío (V)

Peso 
(Kg)

Precio

253E31200 Apollo 200 PULSE Eurotrod Equipo básico. Incluye torcha TIG, maletín y cables electrodos. 20% 84-86 7,3 492,58

253E32200 Apollo 200 AC/DC Eurotrod
Equipo AC/DC. Incluye torcha TIG, maletín y cables electrodos.
Dispone de panel led para selección de parámetros.

60% 67 7,3 979,35

253E33320 Fuente Apollo 320 Pulse

Equipo 
Apollo

320 Pulse 
Eurotrod

Apollo 320 Pulse es un equipo Tig refrigerado por agua  para uso 
industrial con la última tecnología digital inverter, con gran rendi-
miento incluso en los ambientes más severos. Los equipos pueden 
ser refrigerados por agua, simplemente añadiendo el refrigerador. 
El carro de transporte es robusto y estable.

60% 68 20 791,15

253E33320R Refrigerador Apollo 320 559,23

253E33320T Carro Apollo 320 Pulse 277,28

25QE01200 Torcha TIG refrigerada 200A 76,24

TOTAL EQUIPO 1.704,25

253K32200 Tig Minarc EVO 200 Kemppi Equipo 
MINARC
EVO 200
Kemppi

La MinarcTig Evo es lo que se puede esperar de los equipos 
Kemppi de soldadura TIG. Encendido HF suave y preciso con el 
control necesario, la potencia y la capacidad de trabajo. Ignición 
desde 5A. Temporizador pregas y posgas. Temporizador de 
pendiente de corriente de entrada y salida.

35% 18-26,8 11 1.721,14

25QK2225 Torcha Tig TX 225 GS 4M 205,65

TOTAL EQUIPO 1.926,79

253K32250 Tig Minarc 250 MLP
Equipo 

MINARC 250 
MLP Kemppi

Equipo potente, portátil y compacto. Tig para aplicaciones de 
precisión. Excelente ignición con baja corriente. Temporizador de 
pendiente de corriente de entrada y salida. Pantalla con paráme-
tros. Temporizador pregas y posgas. Opción de solsdadura por 
pulsos. Preparada para generador.  

30% 95 11 2.758,42

25QK2225 Torcha Tig TX 225 GS 4M 205,65

TOTAL EQUIPO 2.964,07

253K33300 Fuente Mastertig 300A AC/DC

Equipo 
MASTER TIG 
300A AC/DC

Kemppi

Equipo refrigerado por agua, potente, fi able y tranquilizadoramente 
económico. El balance automático de la CA aumenta la calidad 
y la velocidad de la soldadura. Control preciso de la penetración 
basado en el ajuste de frecuencia de la CA. Posibilidad de elegir 
entre tres paneles de control. Efi ciencia energética. 400V 20A. 
Sus características estándar incluyen: control del tiempo pregas 
y posgas, control de ascenso y descenso de la corriente de 
soldadura, control de balance CA de la forma del arco, mecanismo 
de traba del interruptor del soplete, selección por control remoto 
y proceso MMA. La función de bloqueo de seguridad mediante 
código evita el uso sin autorización del equipo.

60% 70 74 4.194,70

253K33300R Refrigerador Unit MV 685,22

253K33300P Panel Mastertig Membrane AC/DC 782,27

253K33300T Carro 4 ruedas 433,85

253K33300C Jgo cables 5M 70,82

25QK3355 Torcha Tig TX 355 W 4M 265,76

TOTAL EQUIPO 6.432,62

253K34400 Fuente Mastertig MLS 4000

Equipo
MASTERTIG
MLS 4000
Kemppi

Equipo refrigerado por agua para aplicaiones industriales. Salida 
Tig CC y MMA de tamaño compacto. Excelente calidad de igni-
ción, incluso con pistolas largas. Función de pulso rápido que in-
crementa la velocidad y la calidad de la sodadura. 400V. Preparada 
para generador. Cuatro opciones de panel para adecuarlo a sus 
necesidades. Salida máxima 400A. Sus características incluyen: 
Ignición por contacto o HF, control de pregas y posgas, mecanis-
mo de traba del interruptor de la pistola 2T/4T, opciones de confi  
guración y control remoto, temporizador de ascenso y descenso 
de la corriente de soldadura, pulso de ignición MMA, dinámicas 
de arco en MMA, TIG pulsada sinérgica y pulsada, temporizador 
para soldadura por puntos, función 4T Log y canales de memoria.

30% 80 10 3.501,97

253K34400R Refrigerador 10 water Unit 829,83

253K34400P Panel MLS MTX TIG 824,75

253K34400T Carro transporte MLS 382,29

253K34400C Jgo cables 5M 70,82

25QK3355 Torcha Tig TX 355 W 4M 265,76

TOTAL EQUIPO 5.875,42

APOLLO 200 PULSE MINARC 250 MLP

TIG 300A AC/DC MLS 4000 AC/DC EQUIPO APOLLO 320 PULSE

MINARC EVO 200APOLLO 200 AC/DC

MÁQUINAS SOLDAR TIG
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Soldadura

304 I SYN 404i MR KEMPACT 323A

FITWELD EVO 3000

M420

 KEMPACT PULSE 3000

 KEMPACT 253A

MÁQUINAS SOLDAR

Código Descripción Características
Factor 
marcha

Tensión vacío 
(V)

Peso 
(Kg)

Precio

253E51304 Euromig Inverter 304 I SYN Eurotrod
Máquina compacta para hilo, electrodo y tig Liftig. 400V. Sinérgia. 
Incluye cables electrodo.

35% 58 60 1.331,15

253K51200 MINARCMIG EVO 200 Kemppi 

Equipo compacto 200A adaptable para el profesional en movimiento. 
Incluye pistola de 3 m. Se puede usar con cable de alimentación superior 
a 100 m. Preparada para generador. Modo automático seleccionando 
espesor chapa o manual. Carrete de 5 Kg. Incluye cables. 

35% 74 13 1.416,12

253K54250 KEMPACT MIG 2530 Kemppi

Equipo báscio de 250A es un 70% más ligera que las máquinas 
tradicionales reguladas por conmutadores 400 V. El control electrónico 
del voltaje y de la velocidad de hilo permite el ajuste del arco durante 
el proceso de soldadura, para que pueda establecer rápidamente los 
ajustes de soldadura que necesite. Incluye traba para el gatillo de la 
pistola y función de avance de alambre. Alimentación de 4 rodillos. 

40% 30-45 20 1.993,35

253K54300 KEMPACT PULSE 3000 Kemppi

250A. Soldadura sinérgica, pulsada y doble pulsada. Los programas 
estándar se adaptan a una gran variedad de materiales, que incluyen 
alambres de relleno de Fe, FeMc, FeFc, Ac. Inox., Alu, CuSi3, CuAl8. 
Simplemente seleccione el tipo de hilo de relleno, el tamaño y el espesor 
de la chapa, y comience a soldar. Para los trabajos que realice con más 
frecuencia hay incluso una función con 100 canales de memoria. 400V

40% 56 22 6.265,05

253K51300 FITWELD EVO 300 Kemppi
Equipo compacto de 300A de tamaño reducido. 220/400V. Ideal para 
soldadura por puntos e industria pesada. Pantalla led. Pistola no 
incluida. GasGuard para no soldar sin gas.

30% 45 15 2.892.36

253K52253 KEMPACT 253A Kemppi
Equipo compacto 250A de última generación. 230-400V Interface 
adaptativo de potencia según el espesor de chapa y selección de ma-
teriales de relleno. Memorización de procesos. 4 rodillos de arrastre. 

35% 40 44 2.176,38

253K52323 KEMPACT 323A Kemppi
Equipo compacto 320A de última generación. 400V Interface adapta-
tivo de potencia según el espesor de chapa y selección de materiales 
de relleno. Memorización de procesos. 4 rodillos de arrastre. 

35% 40 44 2.605,05

253E52404 Fuente Inverter 404 I MR Eurotrod

Equipo 
404i MR
Eurotrod

Fuente 404i MR. Hilo, electrodo y tig Liftig. Incluye cables electrodo.
Alimentador hilo 404 I MR y juego de cables 5M.

45% 16,5-34 66 1.901,41

253E52404A Alimentador 404 I MR Eurotrod 816,90

253E52404C Juego cables 5M 404 I MR Eurotrod 180,28

TOTAL EQUIPO 2.898,59

253K55420 Fuente Inverter FASTMIG M 420 Kemppi

Equipo 
FASTMIG 

M420
Kemppi

Rendimiento de soldadura superior para la soldadura industrial MIG/
MAG. Equipo de soldadura optimizado para su producción. La serie 
FastMig M es una combinación de modularidad, facilidad de operación 
y un amplio rango de uso. Dichas máquinas concentran los ciclos de 
trabajo de gran rendimiento en un peso y dimensiones compactas, 
aumentando la productividad y la movilidad en obra. En la soldadura 
industrial MIG/MAG, FastMig M es muy conocida como alternativa de 
alta tecnología. Su tecnología de control asegura que el encendido de 
arco y el rendimiento de soldadura serán excelentes, por lo que pasará 
más tiempo soldando y menos tiempo removiendo salpicaduras. Existen 
dos opciones de paquete de productos entre los que puede seleccionar 
el más adecuado para su aplicación de soldadura: el paquete sinérgico 
para un uso avanzado exigente y el regular para un uso básico. Puede 
actualizar la confi guración de su FastMig M cada vez que su aplicación 
cambie, de esta manera, se adaptará a sus necesidades de producción.

60% 50-58 35 2.623,10

253K55420K Kit rodillos Ø1,2 PARA M 420 Kemppi 78,54

253K55420A Alimentador MXF 65 EL Kemppi 11 1.792,65

253K55420C Cable masa 5M Kemppi 155,55

253K55420CR Jgo cables KWF 5M Kemppi 529,55

253K55420P Panel MS 300 Kemppi 822,80

253K55420R Refrigerador FASTCOOL 10 Kemppi 959,65

253K55420T Carro transporte FASTMIG Kemppi 352,75

253K55420TI Carro transporte alimentador Kemppi 187,00

TOTAL EQUIPO 7.501,49

MIG/MAG Hilo

MG 2530MINARCMIG EVO 200

La confi guración de  los equipos de Kemppi puede variar según necesidades. 
Normalmente en las confi guraciones presentadas no se inlcuyen pistolas, ni rodillos de arrastre.
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500i MRW450 X
GT02S / GT02SW

MIURA 500W

MÁQUINAS SOLDAR MIG/MAG Hilo

Código Descripción Características
Factor 
marcha

Tensión vacío 
(V)

Peso 
(Kg)

Precio

253K6450 Fuente FASTMIG X 450 Kemppi

Equipo
FastMig X

450
Kemppi

Soldadura  MIG/MAG sinérgica, pulsada y refrigerada, MMA y TIG, 
fl exible y actualizable, ofrece soluciones de soldadura altamente 
especializadas, principalmente para la soldadura de placas gruesas. 
Distintos paquetes de software disponibles. En combinación con los 
alimentadores de hilo WFX, componen un sistema de soldadura que 
cubre todas las necesidades de soldadura y gestión de la calidad para 
los talleres de fabricación metálica. Además, las tres confi guraciones 
vienen con la unidad de refrigeración Cool X. Permite conectar dos 
alimentadores de alambre para poder cambiar muy rápidamente los 
procesos de soldadura, el tipo y la medida del alambre de relleno. 

60% 70-98 38 4.185,96

253K6450A Alimentador WFX 300 WF Kemppi 12 1.996,61

253K6450K Kit rodillos Ø1,2 Kemppi 70,52

253K6450R Refrigerador Cool X Cooling Kemppi 930,51

253K6450T Carro PM 500 Kemppi 310,79

253K6450CR Cables FMX 70-5 WH 5M Kemppi 537,80

253K6450C Cable masa 50 5M Kemppi 170,78

253K6450CA Carro alimentador P501 Kemppi 145,00

TOTAL EQUIPO 8.347,97

253K8400 Fuente X8 Power Source Cooler Kemppi

Equipo
X8

POWER
SOURCE
COOLER 

400
Kemppi

El equipo de soldadura 400 A multiproceso más avanzado del mercado 
X8 MIG Welder lo cubre todo, desde la soldadura MIG/MAG sinérgica 
y pulsada y la soldadura de varilla (MMA) hasta el MIG brazing, el 
recubrimiento y el torchado. La usabilidad suprema basada en las 
necesidades reales del usuario está diseñada en todos los aspectos de 
la fuente de potencia, el alimentador de alambre, las pistolas de soldar, 
la interfaz de usuario y otros componentes. X8 MIG Welder, diseñado, 
y fabricado en Finlandia, introduce la función EPS digital dWPS), que 
mejora el control de calidad y hace innecesarios los documentos EPS 
impresos.

60% 48 95 9.797,69

253K8400A Alimentador X8 Wire Feeder Kemppi 3.087,75

253K8400C Cables 95W 5M Kemppi 779,11

253K8400CR Control remoto GX 428 W 3,5M Kemppi 356,71

253K8400K Kit rodillos Ø1,2 HD GT04 Kemppi 86,56

253K8400T Carro 4 ruedas X8 Kemppi 267,17

TOTAL EQUIPO 14.374,99

253E53500 Fuente Inverter 500 I MRW Eurotrod

Equipo 
500i MRW
Eurotrod

Fuente 500i MRW. Hilo, electrodo y tig por Liftig.
Alimentador hilo 500i MRW, juego cables 5M, refrigerador y carro 
alimentador.

1.452,11

253E53500A Alimentador 500 I MRW Eurotrod 697,18

253E53500C Juego cables 5M 500 I MRW Eurotrod 311,27

253E53500R Refrigerador 500 I MRW Eurotrod 645,07

253E53500T Carro alimentador 500 I MRW 1964,37

TOTAL EQUIPO 5.070,00

253E54M Fuente Inverter 500A MIURA Eurotrod
Equipo 
Miura 
500W 

PULSE
Eurotrod

Fuente MIURA 500 Hilo, electrodo y tig Liftig. Arco Pulsado.
Alimentador hilo MIURA 500, juego de cables y refrigerador.

60% 31,5 56 3.591,55

253E54MA Alimentador 500A MIURA Eurotrod 614,08

253E54MC Juego cables 5M 500A MIURA Eurotrod 359,15

253E54MR Refrigerador 500A MIURA Eurotrod 521,13

253E54MT Carro alimentador 500A MIURA Eurotrod 246,48

TOTAL EQUIPO 5.332,39

253K920 SUPER SNAKE GT02S 20 M

Si la distancia y la accesibilidad son sus problemas, debe echarle un 
vistazo a los SuperSnake GT02S y GT02SW. SuperSnake amplía el 
alcance de las pistolas de soldadura Euro MIG estándar y permite la 
alimentación sin problemas de una variedad de alambres de relleno en 
distancias de hasta 30 m desde el alimentador de alambre. El GT02S/
GT02SW elimina la necesidad de transportar unidades de alimentación 
de alambre, grandes y pesadas. SuperSnake se conecta fácilmente a 
las unidades de alimentación de alambre FastMig MXF, proporcionando 
soldaduras de calidad en lugares inaccesibles para otras marcas. 
SuperSnake es compatible con los equipos FastMig X, FastMig M, 
FastMig KMS, FastMig Pulse y Kemppi Pro. Distintas longitudes.

2.249,62

253K920W SUPER SNAKE GT02SW 20M 2.455,98

X8 POWER SOURCE 400
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Un corte de calidad superior gracias a un ajuste preciso de la corriente de corte.

Separación máx de los aceros hasta 
20mm.
Posibilidad de corte de enrejados.
Modo de trabajo 2T/4T.
Antorcha de cebado sin HF, sin 
interferencias o perturbaciones 
electromagnéticas (CEM).
Regulación digital del amperaje de 
forma continua de 20 a 40 Amp.

Alimentación monofásica.

No incluyen la torcha

Separación máx de los aceros hasta 
35mm.
Posibilidad de corte de enrejados.
Modo de trabajo 2T/4T.
Antorcha de cebado sin HF, sin 
interferencias o perturbaciones 
electromagnéticas (CEM).
Regulación digital del amperaje de 
forma continua de 20 a 65 Amp.

Alimentación trifásica.

Separación máx de los aceros hasta 
55mm.
Posibilidad de corte de enrejados.
Modo de trabajo 2T/4T.
Antorcha de cebado sin HF, sin 
interferencias o perturbaciones 
electromagnéticas (CEM).
Regulación digital del amperaje de 
forma continua de 20 a 100 Amp.

Alimentación trifásica.

SAMURAI

Modelo 40i Modelo 65i Modelo 100i

Dual Pulse

MAQUINAS CORTE POR PLASMA   Plasma

MAQUINAS SOLDAR   Multiproceso

Código Descripción Refencia
Alimentación

(V)

Corriente 
entrada 
(Amp)

Factor 
potencia

Tensión 
vacio 

(V)

Potencia 
entrada

(Kw)

Corriente de 
soldadura

(Amp)
Ø hilo Precio

253E51200 Euromig 200I Dual EUROTROD MER08593 230V 25 0,99 77,9 5,8 10 - 220 0,8/1,0/1,2 1.354,38

253E51250 Euromig 250I Dual EUROTROD MER08594 400V 16,8 0,65 84,3 11,6 10 - 250 0,8/1,0/1,2 1.376,38

Los equipos Euromig Dual Pulse, son equipos multiproceso con el que podemos realizar diferentes procesos de soldadura:
MIG/MAG
Pulsado, doble pulsado, sinérgico, convencional, spot.
Bobina 15 Kg. Pistola recomendada ECO 250 (No incluida).
TIG
Lift Arc. Torcha recomendada WP 26 (No incluida).
MMA
Incluye juego cables.

Interfaz intuitiva que nos permite controlar todos y cada uno de los elementos que intervienen en los distintos procesos.
Múltiples programas sinérgicos de soldadura con diferentes mezclas de gas, para aceros al carbono e inoxidable, aluminio, cobre silicio etc, en espesores 
a partir de 0,5 mm y en todas las posiciones de soldadura.
La tecnología “Dual pulse” mejora el proceso de soldadura, reduciendo el número de proyecciones y los costes de producción. Menor aporte térmico en 
espesores fi nos, con una penetración y aspecto más uniforme y una menor deformación del material base.
“JOB” nos permite grabar en la memoria del equipo, 100 procesos, con sus correspondientes valores para ejecutarlo cuantas veces los necesitemos.
Tecnología “PFC” que nos proporciona una máxima efi ciencia energética, proporcionando un menor consumo energético, que nos permite ahorrar hasta 
un 30% en el consumo eléctrico, comparado con un equipo convencional.
Sistema de arrastre de 4 rodillos, que nos mejora la estabilidad del arco y evita la deformación del hilo.
Carrete de hilo standar (300mm/15Kg). Diámetro de hilo a utilizar Ø0,8 a 1,0mm (1,2mm en aluminio). Posibilidad de incorporar equipo de refrigeración de 
antorcha. Grado de protección de aislamiento: IP 21 S. Peso de la máquina, ambos modelos: 24,5 Kg. Dimensiones ambos mdelos: 690 x 245 x 445 mm

EUROMIG DUAL PULSE 200I Y 250I EUROTROD
Versatilidad

Características

Samurai 40i Samurai 100i
Samurai 65i

Código Descripción Refencia
Potencia
entrada

(kW)

Espesor 
corte máx

(mm)

Espesor 
corte recomendado

(mm)

Perforación
(mm)

Tensión en 
vacio

(V)

Compresor
recomendado

Peso
(Kg)

Precio

25LE1040 Samurai 40i EUROTROD MER08595 4,6 25 15 / 20 10 333,4 110 Lts a 5,0 bar 7,8 836,04

25LE1065 Samurai 65i EUROTROD MER08596 11,7 35 20 / 25 15 282 150 Lts a 5,0 bar 24,0 1.229,07

25LE1100 Samurai 100i EUROTROD MER08597 18,9 55 45 / 35 20 387,5 190 Lts a 5,0 bar 31,2 2.492,59

Código Descripción Refencia
Potencia
entrada

(kW)

Espesor 
corte máx

(mm)

Espesor 
corte recomendado

(mm)

Perforación
(mm)

Precio

25QEP60 Torcha PT60  EUROTROD MER08786 4,6 25 15 / 20 10 300,25

25QEP100 Torcha PT100 EUROTROD MER08597 18,9 55 45 / 35 20
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Filtro
Niveles de fi ltración 2
Método de fi ltración Un solo uso
Superfi cie del fi ltro 17 m2

Tipo de fi ltro Casete de fi ltración
Material del fi ltro Fibra de vidrio
Grado de fi ltración >99,5%
Clase de fi ltro E12
Filtros adicionales Prefi ltro
Datos básicos
Potencia 1.100 m3/h
Peso 104 kg
Motor 1.1 kW
Voltaje 3 x 400 V
Corriente nominal 2,3 A
Tensión de control 24V, DC
Nivel sonoro 72 dB(A)
Información adicional
Certifi cado IFA W3-Probado
Tipo de ventilación Centrífugo
Cantidad brazos 1 / 2
Brazo de aspiración Manguera
Manguera Ø150

Filtro
Niveles de fi ltración 2
Método de fi ltración Un solo uso
Superfi cie del fi ltro 42 m2

Tipo de fi ltro Safe change fi lter
Material del fi ltro Poliester
Grado de fi ltración >99,5%
Clase de fi ltro E12
Filtros adicionales Prefi ltro
Datos básicos
Potencia 1.100 m3/h
Peso 129 kg
Motor 1.5 kW
Voltaje 3 x 400 V
Corriente nominal 3,1 A
Tensión de control 24V, DC
Nivel sonoro 72 dB(A)
Información adicional
Certifi cado IFA W3-Probado
Tipo de ventilación Centrífugo
Cantidad brazos 1
Brazo de aspiración Manguera
Manguera Ø150

Filtro
Niveles de fi ltración 2
Método de fi ltración Filtro de limpieza
Limpieza de fi ltro Tobera rotativa
Superfi cie del fi ltro 15 m2

Tipo de fi ltro Cartucho fi ltración
Material del fi ltro PTFE
Grado de fi ltración >99,9%
Clasifi cación polvo M
Filtros adicionales Centrífugo
Datos básicos
Potencia 1100 m3/h
Peso 206 kg
Motor 1,5 kW
Voltaje 3 x 400 V
Corriente nominal 3.2 A
Tensión de control 24V, DC
Nivel sonoro 72 dB(A)
Información adicional
Certifi cado IFA W3-Probado
Tipo de ventilación Centrífugo
Suministro aire 5 - 6 bar
Cantidad brazos 1
Brazo de aspiración Manguera
Manguera Ø150

Aplicación
- También apto para acero al cromo/níquel
- Cantidad pequeña de humo/polvo
- Uso esporádico
Ventajas
- Recolocación menos frecuente del brazo de 
aspiración gracias a la forma de la campana 
de aspiración
- Mayor seguridad gracias al control de fi ltros
- Uso fl exible gracias a la conexión de la 
manguera
Características
- Con certifi cación
- Brazo de extracción 2 m
- Manija y soporte del cable
- Campana de aspiración giratoria

Aplicación
- También apto para acero al cromo/níquel
- Cantidad de humo/polvo pequeñas o 
moderadas
- Uso ocasional o frecuente
Ventajas
- Funcionamiento seguro debido al reconoci-
miento del sentido de giro
- Cómodo cambio de fi ltro a través de puerta 
de  mantenimiento
- Recolocación menos frecuente del brazo de 
aspiración gracias a la forma de la campana 
de aspiración
Características
- Brazo de aspiración de hasta 4 m
- Sistema automático de marcha/paro (opc)
- Campana de aspiración giratoria
Equipamiento adicional
- Sistema autómatico de marcha/paro

Aplicación
- También apto para acero al cromo-níquel
- Cantidades moderadas de humo/polvo
- Uso regular
Vntajas
- Funcionamiento seguro debido al reconoci-
miento del sentido de giro
- Recolocación menos frecuente del brazo de 
aspiración gracias a la forma de la campana 
de aspiración
- Mayor seguridad gracias al control de fi ltros
y al cambio de fi ltro libre de contaminación
- Larga vida útil del fi ltro
Características
- Brazo de aspiración de hasta 4 m
- Campana de aspiración giratoria
Equipamiento adicional
- Sistema autómatico de marcha/paro
- Iluminación del puesto de trabajo, incluye ON 
/ OFF en la campana de extracción

Aplicación
- También apto para acero al cromo-níquel
- Cantidades moderadas de humo/polvo
- Uso continuo
Ventajas
- Funcionamiento seguro debido al 
reconocimiento del sentido de giro
- Mayor seguridad gracias al control de fi ltros
- Larga vida útil del fi ltro
Características
- Limpieza automática del fi ltro
- Filtro de limpieza
- Descarga automática del polvo - libre de 
contaminación. Mayor seguridad.
- Campana de aspiración giratoria
- Preseparador de chispas
Equipamiento adicional
- Sistema autómatico de marcha/paro
- Iluminación del puesto de trabajo, incluye ON 
/ OFF en la campana de extracción

Aspirador básico
Para uso esporádico

Calidad robusta
Filtro de alto rendimiento

Filtro de alto rendimiento
Cambio de fi ltro seguro

Extracción de polvo libre de contaminación
Limpieza de fi ltro automática

ASPIRACIÓN Y FILTRACIÓN

 64 300 60 650 100 65 651 100 67 150 100

SMART MASTER PROFI MASTER, un brazo MAXI FIL MAXI FIL CLEAN

Filtro
Niveles de fi ltración 3
Método de fi ltración Un solo uso
Superfi cie del fi ltro 13 m2

Tipo de fi ltro Casete fi ltración
Material del fi ltro Fibra de vidrio
Grado de fi ltración >99,5%
Clase de fi ltro E12
Filtros adicionales Dos prefi ltros
Datos básicos
Potencia 950 m3/h
Peso 71 kg
Motor 1.1 kW
Voltaje 230 V
Corriente nominal 6,7 A
Tensión de control 230 V, AC
Nivel sonoro 72 dB(A)
Información adicional
Certifi cado IFA W3-Probado
Tipo de ventilación Centrífugo
Brazo de aspiración Manguera
Manguera Ø150

Código
Brazo 

(m)
Precio

25AK112 2 1.211,45

25AK113 3 1.273,70

Código
Brazo 

(m)
Precio

25AK1212 2 1.868,44

25AK1213 3 1.923,71

25AK1214 4 1.979,87

Código
Brazo 

(m)
Precio

25AK132 2 2.906,06

25AK133 3 2.956,87

25AK134 4 3.007,68

1 BRAZO

Código
Brazo 

(m)
Precio

25AK1222 2 2.464,80

25AK1223 3 2.602,08

25AK1224 4 2.709,05

2 BRAZOS

Equipos portátiles

Además de estos equipos portátiles presentados, estamos capacitados 
para diseñar y equipar cualquier instalación fi ja de aspiración y fi ltraje. 

Código
Brazo 

(m)
Precio

25AK142 2 3.379,41

25AK143 3 3.430,22

25AK144 4 3.481,92
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Código Descripción Ø Precio

254ACB1025 Conector base máquina 10/25 Gala Gar 9 2,46

254ACB3550 Conector base máquina 35/50 Gala Gar 12 4,40

254ACH1025 Conector aéreo hembra 10/25 Gala Gar 9 3,96

254ACH1550 Conector aéreo hembra 35/50 Gala Gar 12 4,40

254ACM1025 Conector aéreo macho 10/25 Gala Gar 9 3,96

254ACM1550 Conector aéreo macho 35/50 Gala Gar 12 4,40

Código Descripción Precio

254APM200 Pinza masa micro 200 A 1,94

254APM400 Pinza masa normal 400 A 4,22

254APM500 Pinza masa grande 600 A 5,46

254APP400 Pinza porta electrodos abierta 400A 7,66

254APP500 Pinza porta electrodos abierta 500A 10,12

254APM20 Terminal 35 para pinza masa Ø10,5 1,63

CABLES ELECTRODOS

CABLES ELECTRODOS

Terminal 35

Pinza masa micro 200A 

Pinza porta electrodos 400A

Base máquina Conector aéreo hembra Conector aéreo macho

Pinza masa normal 400A

Pinza porta electrodos 500A

Pinza masa grande 600A

Conectores

Pinzas

Código Descripción
Precio
Metro

255MS25 Manguera soldar 1X25 6,98

255MS35 Manguera soldar 1x35 9,87

255MS50 Manguera soldar 1x50 13,93

CABLES ELECTRODOS

Cable masa soldar

Cables
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Componentes Descripción
Código Referencia Precio Código Referencia Precio

Pistola MB EVO 15 4M Bincel
Pistola ECO 150 4M Eurotrod

25PB01115 H0020710 71,56 25PE01115 MER04595 56,00

Tobera cónica 25PB06115 A1450075 3,38 25PE06115 MER04621 1,82

Muelle tobera 25PB1215 A0020058 1,72 25PE1215 MER04603 0,37

Portatoberas M6 25PB0815 A0020078 8,26 25PE0815 MER04605 2,69

Pistola MB EVO 25 4M Bincel
Pistola ECO 250 4M Eurotrod

25PB01125 H0040669 90,50 25PE01115 MER04597 61,32

Tobera cónica 25PB06125 A1450076 4,62 25PE06125 MER04634 2,33

Muelle tobera 25PB1225 A0030013 1,72 25PE1225 MER04628 0,53

Portatubos M6 25PB08256 A1420001 3,48 25PE0825 MER04668 1,27

Portatubos M8 25PB08258 A1420015 3,96 2,45

Sirga azul Ø0,8 25PB14108 A1240012 10,70 25PE14108 MER04623 3,95

Sirga roja Ø1-Ø1,2 25PB1411 A1240031 10,88 25PE1411 MER04642 3,71

Pistola MB EVO 36 4M Bincel
Pistola ECO 360 4M Eurotrod

25PB01136 H0140527 128,91 25PE01136 MER04599 84,48

Tobera cónica 25PB06136 A1450078 7,94 25PE06136 MER04646 3,72

Difusor gas cerámico 25PB1036 A0300145 2,67 25PE1036 MER04644 0,95

Portatubos Ø6 25PB08366 A1420005 3,22 25PE08366 MER04645 0,92

Portatubos Ø8 25PB08368 A1420020 3,82 25PE08368 MER04666 1,07

Sirga azul Ø0,8 25PB14108 A1240012 10,70 25PE14108 MER04623 3,95

Sirga roja Ø1-Ø1,2 25PB1411 A1240031 10,88 25PE1411 MER04642 3,71

Pistola MB EVO 501 D 4M Bincel
Pistola ECO 500 W 4M Eurotrod

25PB01R501 H0340866 177,86 25PE01R500 MER04600 117,65

Tobera cónica 25PB061501 A1450085 6,96 25PE061500 MER04660 3,85

Difusor gas cerámico 25PB10501 A0300145 2,67 25PE10500 MER04659 1,16

Portatubos Ø6 25PB085016 A1420008 4,86

Portatubos Ø8 25PB085018 A1420022 4,82 25PE085008 MER04658 1,54

Sirga agua Ø1-Ø1,2 25PB14A1 A1220036 11,85 25PE14A1 MER04683 2,94

PISTOLAS MIG / MAG

Pistola 150 A

Pistola 250 A

Pistola 360 A

Pistola 500 A W

Componentes Descripción
Código Referencia Precio Código Referencia Precio

Tubo contacto CUE MB15 Ø0,8 25PB04108 A1400059 0,58 25PE04108 MER04618 0,27

Tubo contacto CUE MB15 Ø1 25PB0411 A1400253 0,58 25PE0411 MER04619 0,32

Tubo contacto CUE M6 Ø0,8 25PB042608 A1400051 0,90 25PE042608 MER04630 0,45

Tubo contacto CUE M6 Ø1 25PB04261 A1400242 0,90 25PE04261 MER04631 0,45

Tubo contacto CUE M6 Ø1,2 25PB042612 A1400379 0,90 25PE042612 MER04632 0,45

Tubo contacto CUCRZR M8 Ø0,8 25PB043808 A1400117 2,22 25PE043808 MER04654 1,85

Tubo contacto CUCRZR M8 Ø1 25PB04381 A1400316 2,22 25PE04381 MER04655 1,70

Tubo contacto CUCRZR M8 Ø1,2 25PB043812 A1400445 2,22 25PE043812 MER04656 1,83

Tubo contacto CUCRZR M8 Ø1,4 25PB043814 A1400536 2,27

Tubo contacto CUCRZR M8 Ø1,6 25PB043816 A1400590 2,27 25PE043816 MER04657 1,83
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TORCHAS TIG

TORCHA 150 A

Componentes Descripción
Código Referencia Precio Código Referencia Precio

Paso gas con micro
Torcha ABITIG GRIP 17 4M BINCEL
Torcha WP 17 4M EUROTROD

25QB01117 7121020 145,98 25QE01117 MER04451 97,63

Paso gas con grifo
Torcha ABITIG 17 V 4M BINCEL
Torcha WP 17V 4M EUROTROD

25QB01117V 7050038 120,98 25QE01117V MER04452 93,55

Paso gas con micro Torcha WP 26V 4M EUROTROD 25QE01200A MER04449 132,18

Porta-tungsteno Ø1,6 25QB04116 7020008 2,29 25QE04116 MER04485 0,70

Porta-tungsteno Ø2,4 25QB04124 7020009 2,29 25QE04124 MER04487 0,70

Portatoberas Ø1,6 25QB06116 7010191 4,82 25QE06116 MER04493 1,99

Portatoberas Ø2,4 25QB06124 7010196 4,82 25QE06124 MER04494 1,99

Tobera cerámica Nº5 Ø8 mm 25QB0805 7010108 2,70 25QE0805 MER04503 1,12

Tobera cerámica Nº7 Ø11 mm 25QB0807 7010110 2,70 25QE0807 MER04498 0,94

Tobera cerámica Nº8 Ø12,5 mm 25QB0808 7010111 2,70 25QE0808 MER04497 0,94

Tapón largo ABIGRIP 25QB101L 7121051 4,55 25QE101L

Torcha 17 con micro

Torcha 17 V con grifo

Torcha 26 V con micro

Código Descripción Características Precio

25NK37233 Spray ST37233 anti-proyecciones Krafft 4,79

25NBC Spray anti-proyecciones cerámico Bincel
Crea una protección cerámica alrededor de la tobera y del tubo de contacto para alargar su vida útil. Una sola 
aplicación para 8 horas de uso. 

10,63

25NS3002 Spray anti-proyecciones sin silicona Sinex 3,59

25NLA1 Spray cerámico 7900  anti-proyecciones Loctite
Proporciona un recubrimiento protector cerámico, exento de silicona que evita la adhesión de las salpicaduras 
de soldadura  MIG/MAG, láser y plasma.

34,28

25NWSCG Anti-proyecciones cerámico en gel WhaleSpray Anti-proyecciones cerámico en gel. Bote de 500 grs 16,39

258C130379 Decapante 2 Kg para inoxidable Crc
Pasta decapante que restaura las características originales del acero inoxidable después de la soldadura. 
Desengrasante, limpiador, decapante y pasivo de austenita y acero inoxidable 303, 304 y 316 y níquel y aluminio 

58,44

25NCL1 Liquido detector de grietas limpiador crick 110 Crc
Limpiador de secado rápido que elimina todo tipo de suciedad de la superfi cie a inspeccionar. Sirve de 
preparación de la superfi cie antes de la inspección con líquido penetrante y para eliminar el resto de CRICK 120.

10,62

25NCL2 Liquido detector de grietas penetrante crick 110 Crc
Líquido penetrante lavable de color rojo, para ensayo no destructivo en superfi cies metálicas. El líquido
penetrante puede penetrar en las pequeñas fi suras en un plazo de 10 a 20 minutos. El exceso de penetrante
debe eliminarse antes de utilizar el revelador.

14,34

25BCL3 Liquido detector de grietas revelador crick 110 Crc
Magnífi ca y hace que cada traza de Crick 120 sea visible después de que se haya aplicado el revelador, durante 
al menos 7 minutos. La limpieza de la zona inspeccionada se puede limpiar con CRICK 110. Fácil de eliminar.

11,09

254MAPP9 Piqueta soldadura Forum Piqueta para escoria de electrodos revestidos 8,98

81CJ23000 Cepillo con mango 3 hileras latón Jaz Cepillo de alambre de latón con mago. 1,28

81CJ21000 Cepillo con mango Vip Jaz Cepillo ergonómico de latón con mango plástico 1,83

81CC2HBG Cepillo con mango HBG inox Pferd Cepillo con púas inoxidables 6,38

ACCESORIOS

ACCESORIOS

ST37233 Spray Cerámico
Loctite 

SilSol

Anti-proyecciones, decapantes, detectores de grietas

Herramientas

Decapante inox Limpiador Penetrante ReveladorSpray ceramico 
Bincel

Anti-proyecciones

Cepillo con mango Cepillo VipPiqueta Cepillo HBG

Código Descripción L B D A C Peso
Precio
Metro

32AUA435 Alicates para soldador 436 180 180 25 3 10 59 212 30,19

32AUA436 Alicates para soldador 436 210 210 34 3.5 11 80 306 31,61
Alicates para soldador

Con mangos ergonómicos y un agarre especialmente diseñado, ofrecen el máximo confort en el trabajo y la 
más alta efi ciencia con un mínimo esfuerzo. 

Las pinzas están fabricadas en acero con una excelente composición mejorada especialmente.

Con su perfecto diseño y sus ventajas tecnológicas, estos alicates garantizan un agarre de alta precisión en 
cualquier tipo de uso general o específi co.
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LLAMA Sopletes

Código Descripción Características Precio

257GUAMA Mango universal Galagar Mango para soplete Oxígeno-Acetileno y Oxígeno-Propano. Rosca izda. 78,38

257GUADC Dispositivo de corte Galagar Dispositivo de corte (sin boquillas) para soldadura Oxígeno y acetileno 70,46

257GUADCP Dispositivo de corte Galagar Dispositivo de corte (sin boquillas) para soldadura Oxígeno y propano 64,05

257GUABI1 Boquilla interior de corte Nº1 Galagar Boquilla interior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 2 a 10 mm 3,73

257GUABI2 Boquilla interior de corte Nº2 Galagar Boquilla interior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 10 a 25 mm 3,73

257GUABI3 Boquilla interior de corte Nº3 Galagar Boquilla interior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 25 a 30 mm 3,73

257GUABI4 Boquilla interior de corte Nº4 Galagar Boquilla interior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 30 a 50 mm 3,73

257GUABI5 Boquilla interior de corte Nº5 Galagar Boquilla interior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 50 a 100 mm 3,73

257GUABE1 Boquilla exterior de corte Nº1 Galagar Boquilla exterior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 2 a 10 mm 6,35

257GUABE2 Boquilla exterior de corte Nº2 Galagar Boquilla exterior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 10 a 25 mm 6,35

257GUABE3 Boquilla exterior de corte Nº3 Galagar Boquilla exterior de corte para oxígeno y acetileno. Espesor de corte de 25-30/30-50/50-100 mm 6,35

257GUACA Carro cortador Galagar Sin anillo 7,80

257GUAAC Anillo carro cortador Galagar 7,43

257GUALA1 Lanza completa soldar N1 Galagar Para para soldar con oxígeno y acetileno. Consumo acetileno 150 l/h 30,03

257GUALA2 Lanza completa soldar N2 Galagar Para para soldar con oxígeno y acetileno. Consumo acetileno 300 l/h 31,27

257GUALA3 Lanza completa soldar N3 Galagar Para para soldar con oxígeno y acetileno. Consumo acetileno 500 l/h 32,75

257GUALA4 Lanza completa soldar N4 Galagar Para para soldar con oxígeno y acetileno. Consumo acetileno 750 l/h 31,43

257GUABS1 Boquilla para lanza soldar N1 Galagar Consumo acetileno 150 l/h 6,68

257GUABS2 Boquilla para lanza soldar N2 Galagar Consumo acetileno 300 l/h 8,00

257GUABS3 Boquilla para lanza soldar N3 Galagar Consumo acetileno 500 l/h 8,42

257GUABS4 Boquilla para lanza soldar N4 Galagar Consumo acetileno 750 l/h 11,30

257GUALC Lanza calentamiento Galagar Largo 400mm 33,58

257GUABC1 Boquilla calentamiento OxAc N1 Galagar Boquilla calentamiento para oxígeno y acetileno, consumo acetileno 3.700 l/h 24,50

257GUABC2 Boquilla calentamiento OxAc N2 Galagar Boquilla calentamiento para oxígeno y acetileno, consumo acetileno 4.600 l/h 24,50

257GUABD1 Boquilla calentamiento OxPr N1 Galagar Boquilla calentamiento para oxígeno y propano, consumo propano 3.700 l/h 24,50

257GUABD2 Boquilla calentamiento OxPr N2 Galagar Boquilla calentamiento para oxígeno y propano, consumo propano 4.600 l/h 24,50

257GUAREA Racor entrada acetileno Galagar Racor de entrada de acetileno para mangueras de soldadura. 3,00

257GUAREO Racor entrada oxígeno Galagar Racor de entrada de oxígeno para mangueras de soldadura. 3,00

257GUATO Tornillo + tapón Galagar Tornillo y tapón de acoplamiento Oxígeno-Acetileno u Oxígeno-Propano 7,50

257GUATUA Tuerca entrada acetileno Galagar Tuerca entrada acetileno rosca izquierda 3/8” Gas 3,00

257GUATUO Tuerca entrada oxígeno Galagar Tuerca entrada oxígeno rosca derecha 1/4” Gas 3,00

Carro cortador

Mango universal

Lanza de calentamiento

Dispositivo de corte

Lanza de soldar

Soplete universal, soldador, cortador y calentamiento. Funciona con oxígeno y acetileno o propano indistintamente. Para ello hay que utilizar el dispositivo de corte y ls lanzas adecuados al gas que se 
utilice en cada momento.

Anilla

Boquilla para lanzas soldarBoquilla corte exterior Boquilla calentamientoBoquilla corte interior
Tuerca entrada 

oxígenoTuerca entrada
acetileno izquierda

Tornillo y tapón

Racor entrada

Válvulas de seguridad para sopletes
Las válvulas de seguridad tienen dos funciones: Extinguir la combustión y detener el paso de gas tras producirse un retroceso.

Válvulas de seguridad

Código Descripción Características Precio

257GUAVAAI Válvula seguridad gases combustibles Galagar
Gas combustible Presión máxima 5 bares. Caudal máximo: 5 m3/h 
Acoplamiento entrada: G3/8” hembra rosca izquierda
Acoplamiento salida: G 3/8” hembra rosca izquierda

14,69

257GUAVAO Válvula seguridad oxígeno Galagar
Gas oxígeno. Presión máxima: 20 bares. Caudal máximo: 30 m3/h. 
Acoplamiento entrada: G 1/4” macho rosca derecha
Acoplamiento salida: G 1/4” hembra rosca derecha

14,69
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LLAMA Sopletes 

Código Descripción Características Precio

257GOA2 Soplete Optimus oxiacetileno Galagar

Soplete cortador con oxígeno y acetileno con cabeza 90ª 
Uso profesional, trabajos duros y continuos. Fabricación en diferentes longitudes bajo pedido. Mayor seguridad de uso. 
Fabricación con distintos tipos de acoplamiento.
Aplicaciones: Posición de corte de pie, en suelo y pared. Desguaces y chatarras entre otros. Corte de materiales metálicos 
con espesores de hasta 300 mm. 

77,14

257GOABC1 Boquilla corte acetielno Nº1 Galagar Espesor de corte 4-9 mm 6,35

257GOABC2 Boquilla corte acetileno Nº2 Galagar Espesor de corte 9-25 mm 6,35

257GOABC3 Boquilla corte acetileno Nº3 Galagar Espesor de corte 25-50 mm 6,35

257GOABC4 Boquilla corte acetileno Nº4 Galagar Espesor de corte 50-75 mm 6,35

Código Descripción Características Precio

257GOP2 Soplete Optimus oxipropano Galagar

Soplete cortador con oxígeno y propano con cabeza 90ª 
Uso profesional, trabajos duros y continuos. Fabricación en diferentes longitudes bajo pedido. Mayor seguridad de uso. 
Fabricación con distintos tipos de acoplamiento.
Aplicaciones: Posición de corte de pie, en suelo y pared. Desguaces y chatarras entre otros. Corte de materiales metálicos 
con espesores de hasta 300 mm. 

77,14

257GOPB1 Boquilla Optimus Propano Nº1 Galagar Espesor de corte 4-9 mm 6,35

257GOPB2 Boquilla Optimus Propano Nº2 Galagar Espesor de corte 9-25 mm 6,35

257GOPB3 Boquilla Optimus Propano Nº3 Galagar Espesor de corte 25-50 mm 6,35

257GOPB4 Boquilla Optimus Propano Nº4 Galagar Espesor de corte 50-75 mm 6,35

257GOPB5 Boquilla Optimus Propano Nº5 Galagar Espesor de corte 75-150 mm 6,35

Optimus oxiacetileno

Optimus oxipropano

Boquilla Acetileno

Boquilla Propano

Código Descripción Características Precio

25BM1GG Grifo GLP con rueda RSL Salki Acoplable a botella de 12,5 Kg. Caudal regulable. Acople a manguera. 16,35

25BM1GK Grifo GLP con rueda ASL Salki Acoplable a botella de 12,5 Kg. Caudal libre sin regulación de caudal. Acople 21,8 Izquierda. 16,60

25BM1GP Grifo GLP con pestillo RBP Salki Acoplable a botellas de 12,5 Kg. Caudal regulado entre 0,025 y 0,03 atmósferas. Acople 21,8 izquierda. 13,69

25BR1PF Soplete easyfi re Supr Ego Soplete de calentamiento con regulador de llama 24,77

25BS1D1 Soldador D1 Salki Incluye soporte para maza. Boquilla Ø20. Para botella 3 Kg. Potencia 6.880 calorías. Incluye lira y grifo C 70,76

25BS1D3 Soldador D3 Salki Acople directo a botella de 500 gr. Boquilla Ø17.  Potencia 1.118 calorías. Regulación o cierre con pomo. 30,89

25BS1D5 Soldador D5 Salki Boquilla Ø17. Para botella 3 Kg. Potencia 2.322 calorías. Incluye lira y grifo C 65,11

25BS1E5 Soldador E5 Salki Atmosférico de 2 potencias. 9.890 y 2.322 calorías mediante gatillo. Boquilla Ø25. Adicional Ø17. Botella de 3 Kg. 92,81

25BS1E70 Quemador E70 Salki Apropiado para tela asfáltica. Boquilla Ø32. Para botella 12,5 Kg. Regulación mediante pomo. Incluye lira. 34,69

25BS1T Soldador Tornik Salki
Encendido piezoeléctrico en el gatillo. Boquilla Ø20. Botella 3 Kg. Potencia 3.870 calorías. Llama turboenvolvente y 
penetrante mediante botón. Regulación de intensidad de llama. Toma giratoria.

110,70

25BS3C Grifo butano M16 modelo C Salki Acoplable a botellas 3 Kgs. Rosca entrada M16. Salida 21,8 izquierda. 12,10

25BS414 Tetina 1/4 izda Salki Acople hembra loca a mangos y grifos. Rosca 1/4G izquierda. parte tubos Ø5 a Ø10 3,79

25BS421 Tetina 21.8 izda Salki Acople hembra loca a manguera y grifos. Rosca 21,8 (14H”) izquierda 3,96

Grifo butano RSL Rueda butano ASL Tetina 1/4Grifo RBP Tetina 21.8Easyfi re Grifo modelo  C

LLAMA Soldadura aerobutanica 

ACETILENO

PROPANO

D1 D3 D5 E5 D70 Tronik
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Código Descripción Características Precio

258S1101100 Estaño SN60PB40 Ø1 100 gr STANNOL 11,80

258S1101250 Estaño SN60PB40 Ø1 250 gr STANNOL 26,47

258S1102250 Estaño SN60PB40 Ø3 250 gr STANNOL 23,69

258S1201100 Estaño SN96,5AGCU0,5 100 gr STANNOL 29,17

258SD01 Estaño plata 100 grs. Ferdex SN96.5 AG3.5 20,14

258SD025 Estaño plata 250 grs. Ferdex SN96.5 AG3.5 47,57

258SER1 Estaño rosinex 250 grs. Ø1 Ferdex Producto standar 11,00

258SER462250 Estaño rosinex 250 grs. Ø2 Ferdex Producto standar 13,25

258PD Decapante con pincel 100 grs 3,86

SOLDADURA BLANDA Estaños, decapantes

SN 60 PB40 Estaño rosinex Decapante

Código Descripción Precio

25ET1025 Soldador lapiz 25W TARGET 19,61

25ET1040 Soldador lapiz 40W TARGET 22,63

25ET1080 Soldador lapiz 80W TARGET 26,40

SOLDADURA BLANDA Soldadores

Soldadores TARGET

Código Descripción Ataque Gas uso
Presión 
entrada

(bar)

Presión 
salida
(bar)

Caudal 
nominal
(l/min)

Precio

256G1RARC Manorreductor argón 300B Nevoc Entrada W30x2 Argón/Mezcla 300 8 30 63,93

256G1RN Manorreductor N2 300B Nevoc Entrada W30x2 Nitrógeno 300 10/16 30 63,93

256G1RO Manorreductor O2 300B Nevoc Entrada W30x2 Oxígeno 300 10/16 30 63,93

256GMA0025 Manómetro Ø63 2,5 bares Galagar 1/4” Acetileno 2,5 3 12,04

256GMC28 Manómetro Ø63 315 bares Galagar 1/4” Argón/Mezcla 315 34 12,04

256GNOA Manorreductor argón CO2 Galagar  1/4” Argón/Mezcla 200 8 25 82,74

256GNOOX Manorreductor oxígeno 16-315 Galagar 1/4” Oxígeno 200 10 30 82,74

256GNOP Manorreductor propano Galagar 3/8” Propano 25 1,5 5 82,74

256GS2AC Manorreductor acetileno 2,5-40 Galagar  3/8” Acetileno 25 1,5 5 82,74

GASES

Manorreductor argón 300 bares Manorreductor nitrógeno 300 bares Manorreductor oxígeno 300 bares Manómetros Ø63

Manorreductor acetilenoManorreductor argón 200 bares Manorreductor oxígeno 200 bares Manorreductor propano

Reguladores

Código Descripción Medida Precio

255M10808 Manguera oxígeno y acetileno 8x2 5,74

255M20808 Manguera oxígeno y propano 8x2 5,74

255MB115 Latiguillo butano con roscas 1,5M 6 bares trenzado 14,69

255MB130 Latiguillo butano con roscas 1,5M 6 bares trenzado 20,80

255MB09 Manguera butano naranja 0,15 bares 9x15 1,37

GASES

ButanoOxígeno y propano

Mangueras

Oxigeno y acetileno

SN 96,5 AG CU0,5

Lartiguillo butano

Estaño plata
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Descripción
CARGA ENVASE

Código Precio Código Precio

Botella GLP 901 1 Lt Solquimia 25GCC901 4,16 25GCB901 32,42

Botella Glp 907 6 Lts Solquimia 25GCC907 16,38 25GCB907 35,33

Botella butano 12,5 kg ligera Cepsa 25GCU12 18,24 25GCU0 21,14

Botella propano 11 kg ligera Cepsa 25GCV11 16,60 25GCV0 21,14

Botella butano 12,5 kg Repsol 25GRRB12 16,72 25GRRBB 5,02

Botella propano 11 kg Repsol 25GRRP11 15,07 25GRRPB 5,02

Botella multigas 300 Rothenberger 25GR1300 4,50

Botella gas Mapp Rothenberger 25GR1MAP 12,30

GASES Gases embotellados baja presión

Glp 901 Multigas 300Glp 907 Gas MappButano 12,5 kg Cepsa Butano 12,5 kg RepsolPropano 11 kg Cepsa Propano 11 kg Repsol

GASES Gases embotellados alta presión

Gas Descripción

Ferroline C8 Gas mas comúnmente utilizado en soldadura MIG/MAG. Composicón 92% Ar, 8%CO2

Ferroline C18 Para aceros de construcción y baja aleación. Composición 82% Ar, 18% CO2

Argón Indicado para aceros inoxidables y aluminio. Composición 100% Ar

Argón 4.6 Indicado para soldadura TIG y corte por plasma de aluminio y aceros de alta aleación. Compsición 100% Ar

Argón 5.0 Para soldadura y corte por plasma en aceros de alta aleación y materiales no ferrosos. Alta pureza Compsición 100% Ar

Inoxline C2 Para aceros de alta aleación y en base niquel. Composición 98% Ar, 2% CO2

Inoxline HE3 Indicado para soldadura TIG en aceros de alta aleación en especial a base de niquel. Composición 95,5% Ar, 3% He y 1,5% H2

Oxigeno Gas comburente utilizado en cualquiera de los procesos de corte por llama. Composición 100% O2

Acetileno Gas para el corte y soldadura por llama de todo tipo de materiales. Composición 98% C2H2

Nitrogeno Utilizado en soldadura y en corte como gas de protección. Composición 100 % N2

Nitrogeno 5.0 Su alta puerza consigue bordes y cantos cortados en el corte por láser. Composición 100 % N2

Lasline Rofi n Especialmente diseñado para algunos procesos de corte por láser.

B20
6,1 m3

B50
15,2 m3

Bloque C8
122 m3

Mega Pack 6
302 m3

Bloque C18
302 m3

Messer es una empresa familiar alemana que fabrica gases industriales y opera en todo el mundo
Las botellas vienen a 300 bares de presión 
El envase a 300 bares tiene varias ventajas frente a otros envases a más baja presión, como por ejemplo 200 bares
.- Menor espacio ocupado por las botellas
.- Menor coste al necesitar menos botellas para contratos, portes, y adr
.- Menor coste al necesitar menos botellas con el consiguiente menor desperdicio de gases residuales
.- Menor tiempo muerto para el cambio de botellas
Los bloques tienen salida a 300 y 200 bares para no tener que modifi car instalaciones existentes
El sistema de comercialización es mediante contrato por número de envases
La capacidad de los envases indicada en m3 es teórica y puede variar con los distintos gases
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ALMACENAMIENTO PROFESIONAL DE 
SUSTANCIAS PELIGROSAS 

Armario para botellas de gases licuados G-PG

Armario para botellas de gas a presión G-CLASSIC-30 Armario para botellas de gas a presión G-OD

Armario para botellas de gases licuados G-PG

Sólido: Alta protección contra la 
corrosión gracias a una plancha de 
acero galvanizado.

Uso no autorizado: Las puertas se 
pueden bloquear con cerradura de 
cilindro integrada en asa giratoria.

Ventilación: Ventilación manual 
mediante apertura manual de las 
puertas.

- Versión perforada
- Capacidad de almacenamiento   
          4 botellas de 33kg
          10 botellas de 11kg
          18 botellas de 5kg

Uso no autorizado: Puertas con 
cerradura de cilindro de perfi l (adap-
table a llave maestra).

Fácil instalación: Pies ajustables 
para salvar las irregularidades del 
suelo

Montaje sencillo de los tubos de 
conexión y ajustes

Ventilación: Conductos de ven-
tilación integrados para conexión 
(DN 75) a un sistema de extracción 
forzada

Construcción robusta y dura-
dera: Cuerpo exterior fabricado 
en plancha de acero plastifi cada y 
zócalo de acero inox.

Uso no autorizado: Palanca girato-
ria bloqueable

Fácil instalación: Pies ajustables 
para salvar las irregularidades del 
suelo

Montaje sencillo de los tubos de 
conexión de gas

Ventilación: Ventilación efi caz a 
través de aperturas en la parte 
inferior de las puertas y en la pared 
posterior.

Sólido: Alta protección contra la 
corrosión gracias a una plancha de 
acero galvanizado.

Uso no autorizado: Las puertas se 
pueden bloquear con cerradura de 
cilindro integrada en asa giratoria.

Ventilación: Ventilación manual 
mediante apertura manual de las 
puertas.

- Versión cerrada de una puerta
- Capacidad de almacenamiento   
    1 botella de gas propano de 11kg

GPC.150.168.P GPC.075.046

30651-001-30652
30701-015

Almacenamiento seguro y homologado de gases licuados en lugares de trabajo

Almacenamiento seguro y homologado de gases licuados en zonas exteriores

Disponemos de un amplio catálogo de sistemas de almacenamiento de sustancias peligrosas.
Pregunte por todas las opciones disponibles

GASES Almacenamiento botellas
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PROTECCIÓN Caretas

Código Modelo Marca Precio

259CCA418U Careta mano 418-U Climax 15,11
259CCA415R Careta cabeza 407-R Climax 12,80
259CC405V Careta automática 420 Climax 33,38
259T100 Careta 100 negra 751120 Speedglas 187,69
259T1002 Careta 100 Blaze 7511220 Speedglas 216,94
259T1003 Careta 100 Dragon 752420 Speedglas 216,94
259KA160P Careta Alfa e60P Kemppi 64,80
259S9100V Careta 9100 con fi ltro V Speedglas 332,98
259S9100FX Careta 9100 FX con fi ltro XX Speedglas 606,16
259KA260A Careta Alfa E60A Kemppi 133,45
259KB190A Careta Beta E90A Kemppi 189,00
259KG1100A Careta Gamma 100A Kemppi 302,40
259S9100A Careta 9100 Air con fi ltro 9100V y Adfl o 3M 1.209,58
259KG5GP Careta Gamma GTH3 SFA+PFU210E Kemppi 1.184,01
259S9100F Careta 9100 MP con fi ltro 9100XX y Adfl o 3M 1.554,70
259KG5GP Careta Beta e90 SFA+PFU210e Kemppi 1.043,50
259CCA424RN Pantalla 424-RN verde Climax 34,65
259CCA424RO Visor verde para 424-RN Climax 23,70

Alfa e60P Kemppi

Alfa e60P

Filtro pasivo, no autoregulable
Viene con grado de protección 11
Campo de visión 99x52 mm
Muy ligera. Peso 470 g
Pilas CR 2032 x 2
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Sensores 2
Para soldadura, punteo y esmerilado
Lente de soldadura abatible
Certifi cado: EN 175 B 
Posibilidad de lentes de aumento

Alfa e60A Kemppi

Alfa e60A

Filtro activo autooscureciente 9-13
Campo de visión 96x35 mm
Peso 490 g
Pilas CR 2032 x 2
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Sensores 2
Para soldadura, punteo, plasma y 
esmerilado  
Lente de soldadura abatible
Posibilidad de lentes de aumento

Beta e90A Kemppi

Beta e90A

Filtro activo autooscureciente 9-13
Campo de visión 100x60 mm
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Peso 505 g
Pilas CR 2032 x 2
Sensores 3
Para soldadura y esmerilado
Lente de soldadura abatible
Posibilidad de lentes de aumento

420

Primer precio
Dimensiones armazón: 325 x 235 mm
Material: Poliamida
Tonos: Claro 4 y oscuro variable 9-13
Células solares y baterías
Talla atalaje: 52 – 61 cm

EN 175 CE
EN 379 CE

Gamma 100A Kemppi

 Gamma100A

Protección de máximo nivel
Electrónica. Visor abatible
Filtro activo 5,8,9-13
Campo de visión 102x60 mm
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Peso 775 g
Pilas CR 2450 x 1
Sensores 3
Visor para esmerilado de 198 cm² con 
visión de 170° del lugar de trabajo
Opciones de lente de aumento

407-R

Careta de cabeza para soldar 
407-R de Climax fabricada en fi bra 
vulcanizada
Incorpora fi ltro pasivo de tono 12
Medidas del ocular: 110 x 55 mm
Conforme a normativas En 169 y 
EN 175
Certifi cado CE
Peso 350 g

100 Speedglas

100

Electrónica
Tonos oscuros ajustables 8-12
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 93x44 mm
Duración batería 1.500 horas
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Opción de retardo 40-240 ms
Sensores 2
Adecuada MMA/MIG/MAG y TIG de alto 
amperaje y esmerilado
Compatible con mascarillas autofi ltrantes   

418-U

Medidas: 402x256x82 mm.
Resiste al impacto a alta velocidad y 
baja energía
Resistencia a la caída
Aislamiento eléctrico (I<1.2 mA)
Resistencia a la infl amación
Normativa: EN 169 / EN 175
Peso 290 g

100 Blaze Speedglas100 Blaze Speedglas

100 Blaze

Electrónica, customizada
Tonos oscuros ajustables 8-12
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 93x44 mm
Duración batería 1.500 horas
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Opción de retardo 40-240 ms
Sensores 2
Adecuada MMA/MIG/MAG y TIG de alto 
amperaje y esmerilado
Compatible con mascarillas autofi ltrantes  

9100 Air + Adfl o Speedglas
Con fi ltro 9100 V

9100 MP + Adfl o Speedglas 
Con fi ltro 9100 XX

9100 AIR 9100 MP

Equipo motorizado o con suministro de aire
Tonos oscuros ajustables 5,8,9-13
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 93x44 mm
Duración batería 2.800 horas
Velocidad de oscurecimiento de 0,1 ms 
Opción de retardo 40-1.300 ms
Excelente fi ltrado para todos los procesos de 
soldadura. Esmerilado
La version mejorada Adfl o tiene bateria del tipo 
Li-ion, haciendo el conjunto completo un 20% 
más ligero. 

Equipo motorizado o con suministro de aire
Con casco protector cabeza
Tonos oscuros ajustables 5,8,9-13
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 107x73  mm
Duración batería 2.000 horas
Velocidad de oscurecimiento de 0,1 ms 
Opción de retardo 40-1.300 ms
Máximo campo de visión
Excelente fi ltrado para todos los procesos de 
soldadura. Esmerilado
Motorización Adfl o 

Gamma GTH3 SFA Kemppi
Con equipo PFU 210e

Gamma GTH3 SFA

Protección de máximo nivel. A respirarción TH3
Equipo con respirdor de aire a batería PFU 210e
Filtro activo 5,8,9-13
Campo de visión 102x60 mm
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Peso careta 1.000 g
Pilas CR 2450 x 1
Sensores 3
Visor para esmerilado de 198 cm² con visión de 
170° del lugar de trabajo
Opciones de lente de aumento
Equipo PFU con batería de Ion Litio

Visor verde para 424-RNPantalla 424-RN verde

Visor verdePantalla 424-RN
Adecuados para la protección contra las 
radiaciones emitidas en los procesos de 
soldadura oxiacetilénica y de oxicorte y 
contra el impacto de partículas.

Grado de protección 5 (EN 169). 

Resistencia al empañamiento 55 seg. (N)

Clase óptica 1.

Visor de acetato incoloro.
Clase óptica 1.
Medidas: 320x190 mm.
Talla atalaje: 52 - 61 cm.
Normativa: EN 166 CE.

9100 V Speedglas

9100V

Electrónica
Tonos oscuros ajustables 5,8,9-13
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 99x44 mm
Duración batería 2.800 horas
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Opción de retardo 40-1.300 ms
Ventanas laterales
Excelente fi ltrado para todos los 
procesos de soldadura. Esmerilado

100 Dragón Speedglas

100 Dragón

Electrónica, customizada
Tonos oscuros ajustables 8-12
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 93x44 mm
Duración batería 1.500 horas
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Opción de retardo 40-240 ms
Sensores 2
Adecuada MMA/MIG/MAG y TIG de alto 
amperaje y esmerilado
Compatible con mascarillas autofi ltrantes  

9100 FX XX Speedglas

9100 FX

Electrónica. Visor abatible
Filtro 9100 XX
Tonos oscuros ajustables 5,8,9-13
Tono claro fi jo 3
Campo de visión 107x73  mm
Duración batería 2.000 horas
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Opción de retardo 40-1.300 ms
Máximo campo de visión
Excelente fi ltrado para todos los 
procesos de soldadura. Esmerilado

Beta e90 SFA Kemppi
Con equipo PFU 210e

Protección a respirarción TH2
Filtro activo autooscureciente 9-13
Campo de visión 100x60 mm
Tiempo de oscurecimiento 0,1 ms
Peso careta 680 g
Pilas CR 2032 x 2
Sensores 3
Protecciones para soldadura y esmerilado
Lente de soldadura abatible
Posibilidad de lentes de aumento
Equipo PFU con batería de Ion Litio

Beta e90 SFA
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MMA MIG, Acero inox MIG, Al TIG MAG, (CO2) Resanado Corte con plasma

15 A 9

20 A
9 10

30 A

40 A 
10

11
10

60 A
10 10

80 A

11

11
11100 A

11 11 12125 A
12 10

150 A

12
175 A

12 12

12 13

13

11
200 A

225 A
12

250 A

13
14 13

275 A
13

300 A

13 13
14350 A

14
14

400 A

450 A
15 15

500 A 14 14 15

Código Modelo Marca Precio

259T1RE Cubrefi ltro exterior 776000 para 100 Speedglas 2,60
259T1RI Cubrefi ltro interior 776000 100 Speedglas 3,15
259T1RS Pack bandas sudor 100 Speedglas 11,33
259T2E42 Protector exterior 426000 3M 3,59
259T2E52 Protector exterior 526000 3M 3,50
259T2I52 Protector interior 528005 3M 1,74
259KA260APE Protector exterior SP9873252 para E60A Kemppi 2,05
259K190APE Protector exterior SP9873253 para Beta E90A Kemppi 3,12
259KG1100APE Protector exterior SP008034 para Gamma 100 Kemppi 4,58
259KRPI Protector interior SP9873254 para Gamma GTH3 Kemppi 3,97
259KRS Juego dos bandas sudaderas SP9873018 Kemppi 6,02
259CC405R Cubrefi ltro exterior careta 405 Climax 0,91
259CC405RI Cubrefi ltro interior careta 405 Climax 0,64
259CC405VRE Cubrefi ltro exterior careta 420 Climax 1,39
259CC405VRI Cubrefi ltro interior careta 420 Climax 0,50
259CCN110551 Cristal negro 110x55 N11 Climax 0,62
259CCN110552 Cristal negro 110x55 N12 Climax 0,62
259CCN110553 Cristal negro 110x55 N13 Climax 0,62
259CCN110554 Cristal negro 110x55 N14 Climax 0,62
259CCB Cristal blanco careta 110x55 Climax 0,14
259CCC Cubrefi ltro plástico 110x55 Climax 0,29

776000 (Exterior)

420

Cristal blanco 110x55

Cubreplástico 110x55

N10, N11, N12, N13 y N14

776000 (Interior)

Mod. 100 426000

259CC405R 528005

405

PROTECCIÓN Recambios caretas

Tabla de fi ltros para soldar
Selección del número del grado de protección de los fi ltros para soldar al arco, SF 5143, EN 379
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Código Descripción Características Precio

902J408 Par guantes 408 Juba
Guante de soldador para procesos de mantenimiento. De piel de serraje extra resistente al calor por contacto 100ºC durante 15 
segundos. Forro de algodón en palma y dorso. Cosido con hilo de Keblar. Costuras protegidas. Talla única 10/XL. Largo 34 cm.

5,41

902J408TIG6 Par guantes 408 TIG T10 Juba
Guante diseñado para procesos de TIG con piel de fl or cabra con manguito de serraje. Tacto excelente. Cosido con hilo Keblar. 
Grueso 0,6-0,8 mm. Largo 34 cm. Disponibilidad de otras tallas.

7,19

902J206BFT Par guantes 206 BFT Juba
Guante para trabajos de soldadura agresiva y corte por plasma. Piel extra de serraje. Muy confortable gracias a su forro interior de 
algodón en palma y dorso. Manguito con forro interior de poliéster/algodón canvas. Resistente al calor por contacto 100ºC durante 
15 segundos. Cosido con hilo de Keblar. Grueso 1,2-1,4 mm. Largo 38 mm. Talla única 10/XL.

15,93

903P1005D5 Gafa 1095 D6 abatible Pegaso Gafa abatible para protección de soldadura según EN 166 EN 172 y EN 175 con fi ltro DIN 6. Disponible en fi ltros DIN 3,4,5 y 7. 14,99

903P8355 Gafa 835.05 Pegaso Gafa para protección de soldadura según EN166, EN 172 y EN175 con fi ltro DIN 5. Antiabrasión y antivaho. 8,78

904T9920 Mascarilla FFP2 9925 3M

Mascarilla para soldadura que aporta una respiración respiratoria ligera, efi caz, cómoda e higiénica frente a partículas de polvo, 
niebla, y humos metálicos. Su forma moldeada mejora la comodidad para el usuario y proporciona un buen ajuste. Su válvula de 
exhalación reduce la condensación de humedad en el interior, en condiciones de alta temperatura y humedad. Resiste a chispas de 
soldadura Nivel de protección FFP2.

5,90

25TC1M Mandil cuero soldador Climax Mandil cuero vacuno de 70x100 cm. Espesor nominal mínimo de 1 mm. Protección: Classe 2 A1+A2. EN ISO 11611:2015 CE 12,50

25TC1N Mandil 10-N neopreno Climax
Mandil neopreno de 70x100 cm. Protección contra el riesgo de salpicaduras de sustancias químicas tales como ácidos y álcalis 
fuertes. Resistencia del material a la permealización: Ácido clorhídrico (10%): 290 min. Ácido sulfúrico (10%): 147 min. Hidróxido 
sódico: 182 min

16,26

25TT1M Mandil ignífugo Texfi re
Protección ignífuga. Resiste temperaturas en contínuo de 300ºC. Resiste temperaturas puntuales de 900ºC. Impermeable. Fácil 
de limpiar. Libre de amianto. Tamaño: 92 x 60 cm. Grosor: 0,4 mm. Peso: 360 gr. Tejido: WELD S2. Composición: Fibra de vidrio y 
silicona.

54,90

25TJCHL Chaqueta soldador 250 T/L Juba Chaqueta de soldador de serraje crupón, cierre velcro y puño con goma elástica. Piel de selección extra. Grosor 1,4-1,6 mm. 97,00

25TJCHM Chaqueta soldador 250 T/M Juba Chaqueta de soldador de serraje crupón, cierre velcro y puño con goma elástica. Piel de selección extra. Grosor 1,4-1,6 mm. 95,54

25TJM Par manguitos 451C Climax Manguito codo en serraje económico. Color Natural. Ajuste con velcro en ambos extremos. Largo de 44 cm. Grosor de 1 - 1,2 mm. 9,42

25TC2S Manguitos serraje Climax Manguitos cuero vacuno talla 60 cm. Protección: Classe 2 A1+A2. EN ISO 11611:2015 CE. Cierre con velcro. 10,67

25TC3P Polainas Climax Polainas cuero vacuno de 25x30 cm. Protección: Classe 2 A1+A2. EN ISO 11611:2015 CE. Cierre con velcro. 10,07

25TTC62 Cojín de soldadura weld Texfi re
El cojín Weld es adecuado para trabajos de soldadura en posiciones en las que las rodillas, codos o cualquier parte del cuerpo 
deben apoyarse en una superfi cie dura. Es ignífugo para la protección contra el fuego, chispas y salpicaduras de metal fundido. 
Resiste temperaturas en continuo de 250ºC y punta de 550ºC. Dimensiones 52x18x4 cm. Peso 325 grs.

64,26

25TTB Bandana soldador Texfi re
La bandana WELD de Texfi re evita al soldador imprevistos con cualquier proyección o chispa de soldadura. Especialmente concebida 
para dar una mayor higiene, seguridad y confortabilidad al soldador en su trabajo

23,65

25TTBR Braga cuello soldador Texfi re

La braga para soldador Texfi re es ignífuga, transpirable y anti estática. Protege de las salpicaduras de soldadura, del fuego, de 
altas temperaturas, frío y viento. Está fabricada con Tejido elástico, fi bras ignífugas permanentes, con capacidad de disipación 
electrostática y además es transpirable y muy agradable al tacto. Esta braga ignífuga admite cualquier tipo de lavado y cumple con 
la normativa de protección ignífuga ISO 11612

17,14

25TTCA Capucha soldador Texfi re
La capucha TEXFIRE aporta al soldador una protección óptima para la cabeza y el cuello. Su tejido ignífugo inherente evita que se 
propague la llama y no pierde las propiedades al lavarse. Cómodo ajuste elástico.

18,18

PROTECCIÓN

Mandil ignífugoMandil neopreno

Epis

Mandil cuero Chaqueta 250 serraje Manguitos serrajePar manguitos serraje

Guantes 408 Guantes 408 TIG Guantes 206 BFT Gafa 1095 D6 Gafa 835 05 Mascarilla 9925

Polainas serraje Cojín Bandada Braga Capucha
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Cortina

Anillas

Biombo

PROTECCIÓN Calzado

PROTECCIÓN Puesto de trabajo

Código Descripción Otros datos Precio

25TM51316 Cortina roja soldadura 1.300x1.600 Cortina de PVC tatado para fi ltrar radiaciones nocivas IR+UV. Grosor 0,4 mm. Con ojales termosellados y corchetes laterales 32,56

25TM51320 Cortina roja soldadura 1.300x2.000 Cortina de PVC tatado para fi ltrar radiaciones nocivas IR+UV. Grosor 0,4 mm. Con ojales termosellados y corchetes laterales 41,23

25TM52016 Cortina roja soldadura 2.000x1.600 Cortina de PVC tatado para fi ltrar radiaciones nocivas IR+UV. Grosor 0,4 mm. Con ojales termosellados y corchetes laterales 48,68

25TM52020 Cortina roja soldadura 2.000x2.000 Cortina de PVC tatado para fi ltrar radiaciones nocivas IR+UV. Grosor 0,4 mm. Con ojales termosellados y corchetes laterales 58,23

25TM1A Anilla para lama Anilla para cortinas y lamas de fácil apertura. Fabricadas en acero con un diámetro interior de 40 mm. 0,73

25TM1BR Biombo rojo 1.455x1.870 Biombo compuesto por cortina roja y acero de fácil ensamblaje de 1.455 mm de anchura y 1.870 mm de altura. 163,19

25TM1BR2 Biombo rojo 2.000x1.870 Biombo compuesto por cortina roja y acero de fácil ensamblaje de 2.000 mm de anchura y 1.870 mm de altura. 123,43

95BFT Batefuegos telescópico Fabricado en aluminio y caucho con mango extensible 74,55

25TT2M Manta ignífuga Texfi re
Manta ignífuga que resiste temperaturas en contínuo de 250ºC. Resiste temperaturas puntuales de 900ºC. Impermeable. Efectiva 
por ambas caras. Libre de amianto Tejido:  WELD S2. Composición: 72%GL   28%SIL

102,43

Código Nº Precio

90BBCLDV38 38 53,02

90BBCLDV39 39 53,02

90BBCLDV40 40 53,02

90BBCLDV41 41 53,02

90BBCLDV42 42 53,02

Código Nº Precio

90BBCLDV43 43 53,02

90BBCLDV44 44 53,02

90BBCLDV45 45 53,02

90BBCLDV46 46 53,02

90BBCLDV47 47 53,02

EN 20345 S3 SRC
Corte: piel fl or hidrofugada
Forro: Smell Stop antibacteriano
Plantilla: Fresh´n fl ex
Puntera: Acero
Suela: Antifatiga AirTech + Tpu-Skin

DVORAK

Código Nº Precio

90BPSFRP38 38 38,07

90BPSFRP39 39 38,07

90BPSFRP40 40 38,07

90BPSFRP41 41 38,07

90BPSFRP42 42 38,07

Código Nº Precio

90BPSFRP43 43 38,07

90BPSFRP44 44 38,07

90BPSFRP45 45 38,07

90BPSFRP46 46 38,07

90BPSFRP47 47 38,07

EN ISO 20345 S3
Corte: Piel Natural 1ª Flor Hidrófuga
Plantilla: Air Plus Anti estática
Puntera: Plástica 200 J
Suela: PU + TPU
Planta: Textil Antiperforación

FRAGUA PLUS

Código Nº Precio

90BRCOR38 38 77,58

90BRCOR39 39 77,58

90BRCOR40 40 77,58

90BRCOR41 41 77,58

90BRCOR42 42 77,58

Código Nº Precio

90BRCOR43 43 77,58

90BRCOR44 44 77,58

90BRCOR45 45 77,58

90BRCOR46 46 77,58

90BRCOR47 47 77,58

EN 20345 S3
Corte: piel vacuno e ignífuga
Suela: PU+caucho. Nitrilo ADE
Plantilla: Antiperforación, textil 1.100 N
Puntera: Acero 200J

CORAZA

Código Nº Precio

90BPSFRR4938 38 52,24

90BPSFRR4939 39 52,24

90BPSFRR4940 40 52,24

90BPSFRR4941 41 52,24

90BPSFRR4942 42 52,24

Código Nº Precio

90BPSFRR4943 43 52,24

90BPSFRR4944 44 52,24

90BPSFRR4945 45 52,24

90BPSFRR4946 46 52,24

90BPSFRR4947 47 52,24

EN ISO 20349 S3
Corte: Piel Natural 1ª Flor Hidrófuga e ingnífuga
Plantilla: Anticalorica y antibacteriana
Puntera: Plástica 200 J
Suela: Nitrilo 300ºC
Planta: Textil Antiperforación

FRAGUA 49

Manta IgnífugaBate fuegos
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PROTECCIÓN Ropa

Prendas técnicas
Ofrecemos un rango completo de prendas certifi cadas contra el calor y la llama. Una selección de prendas diseñadas para realizar de forma segura trabajos de soldadura y procesos afi nes. 

Algodón ignífugo, antiestático

Los tejidos ignífugos de algodón son permanentes al lavado en seco y no permanentes 
al lavado en húmedo. Esto es debido a que el algodón es una fi bra natural. Por ello, los 
tejidos de algodón, parten de una composición no ignífuga.

Al algodón hay que someterlo a un tratamiento o acabado especial para conseguir que 
se comporte como ignífugo durante un tiempo limitado. Las telas de algodón ignífugo 
van perdiendo la efectividad con los sucesivos lavados. El uso también acelera la dismi-
nución de sus propiedades ignífugas.  

Código Talla Precio

89BV6020032 S 44,05

89BV6020033 M 44,05

89BV6020034 L 44,05

89BV6020035 XL 44,05

89BV6020036 XXL 44,05

89BV6020037 3XL 44,05

Mono ignífugo antiestático.
Cierre central, con cremallera de doble 
cursor.  Tapeta central con cierre de velcro
Cuello con trabilla y cinturilla elástica

Buzo ignífugo602003

Código Talla Precio

89DV6060032 S 28,96

89DV6060033 M 28,96

89DV6060034 L 28,96

89DV6060035 XL 28,96

89DV6060036 XXL 28,96

89DV6060037 3XL 28,96

Cazadora ignífuga antiestática.
Cierre central, con cremallera de doble 
cursor.  Tapeta central con cierre de velcro
Cuello con trabilla y cinturilla elástica

Cazadora ignífuga606003

Código Talla Precio

89CV6050032 S 28,12

89CV6050033 M 28,12

89CV6050034 L 28,12

89CV6050035 XL 28,12

89CV6050036 XXL 28,12

89CV6050037 3XL 28,12

Camisa ignífuga antiestática.
Cierre central, con cremallera de doble 
cursor.  Tapeta central con cierre de velcro
Cuello con trabilla y cinturilla elástica

Camisa ignífuga605003

Código Talla Precio

89PV6030032 S 26,09

89PV6030033 M 26,09

89PV6030034 L 26,09

89PV6030035 XL 26,09

89PV6030036 XXL 26,09

89PV6030037 3XL 26,09

Pantalón ignífugo antiestático.
Cierre central, con cremallera de doble 
cursor.  Tapeta central con cierre de velcro

Pantalón ignífugo603003

10BMC06100
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CATALOGO CONSUMIBLES
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CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos recubiertos acero al carbono

Electrodos celulósicos

Electrodos rutilo

Electrodos rutilo gran rendimiento

Electrodos básicos

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

CN 10 A5.1: E 6010 
2560-A-E 38 3 C 21

C: 0,10
SI: 0,25
Mn: 0,35

P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico > 380 N/mm²
Carga de rotura > 470 N/mm²
A5 > 20%
KV > 47 J (-30ºC)

Electrodo de revestimiento celulósico, para soldadura en todas las posiciones incluyendo la vertical 
descendente, posición usada en tuberías de tipo, API 5L X42, X52. Especialmente indicado para 
pasadas de raíz y multi pasada. Buena calidad radiográfi ca.

CN 23
A5.5: E 7010-A1/G
2560-A-E 42 3MoC 
2 1

Limite elástico > 420 N/mm²
Carga de rotura > 500 N/mm²
Alargamiento 5d > 20%
Charpy V > 47 J (-30ºC)

Electrodo de revestimiento celulósico, para soldadura en todas las posiciones incluyendo la vertical 
descendente, posición usada en tuberías de tipo, API 5L X52, X56. Especialmente indicado para 
pasadas de raíz y multi pasada. Buena calidad radiográfi ca.

CN 80
A 5.5: E 8010-P1/G
2560-A: E 46 3 1Ni 
C 21

C: 0,15
SI: 0,25
Mn: 0,70

Mo: 0,25
Ni: 0,65

Limite elástico >460 N/mm²
Carga de rotura > 530 N/mm²
Alargamiento 5d >20%
Charpy V

Electrodo de revestimiento celulósico, para soldadura en todas las posiciones incluyendo la vertical 
descendente, posición usada en tuberías de tipo, API 5L X60, X70. Especialmente indicado para 
pasadas de raíz y multi pasada. Buena calidad radiográfi ca.

CN 90
A5.5: E 9010-P1/G
2560-A: E 50 3 1Ni 
C 21

C: 0,15
Si: 0,21
Mn: 0,90

Mo: 0,15
Ni:0,75

Limite elástico >530 N/mm²
Carga de rotura > 620 N/mm²
Alargamiento 5d >18%
Charpy V >47 J (-30ºC)

Electrodo de revestimiento celulósico, para soldadura en todas las posiciones incluyendo la vertical 
descendente, posición usada en tuberías de tipo API 5L X65, X70, X80. Aplicación en pasadas de 
raíz y multi pasada. Aplicación: estanques y tuberías de gran dimensión.

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

BD 22
A 5.1:E 7016
2560-A E 42 3 B 1 
2 H10

C: 0,08
Si: 0,50
Mn: 1,10

P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >450 N/mm²
Carga de rotura: >500 N/mm²
Alargamiento: >22%
Charpy V (J) +20ºC: >100
Charpy V (J) +30ºC: >40

Electrodo básico de doble revestimiento para soldadura de construcción, reparación. Debido a 
su doble revestimiento, el arco es muy estable y direccionado, excelente para pasadas de raíz en 
estructuras o tuberías en todas posiciones.

BN 18
A 5.1:E 7018.1 H4
2560-A E 42 4 B 
4 2 H5

C: 0,07
Si: 0,45
Mn: 1,35

P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >450 N/mm²
Carga de rotura: >500 N/mm²
Alargamiento: >22%
Charpy V (J) -45ºC: >80

Electrodo de revestimiento básico (rendimiento 110%), bajo contenido de Hidrógeno, para soldadu-
ra de aceros para construcción. Resistente a la fi suración, arco estable y escoria de fácil remoción.

BN 18-G

A 5.5:E 7018-G
2560-A: E 46 6 1 
Ni B
42 H5

C: 0,07
Si: 0,45
Mn: 1,20

P: <0,02
S: <0,02
Ni: 0,90

Limite elástico: >450 N/mm²
Carga de rotura: >500 N/mm²
Alargamiento: >22%
Charpy V (J) +60ºC: >27

Electrodo de revestimiento básico con buenas propiedades mecánicas, recomendado para aplica-
ciones exigentes, en particular en las Offshore. 
El metal depositado tiene aproximadamente 1% Ni, asegurando los impactos a -60ºC

BH 40 A 5.1:E 7028
2560-A E 38 2 B 5 3

Limite elástico > 420 N/mm²
Carga de rotura > 500 N/mm²
Alargamiento A5 > 22%
Charpy V > 47 J (- 20º C)

Electrodo con revestimiento básico, de alto rendimiento (150%) con bajo contenido de Hidrógeno. 
Recomendado para soldadura de gran espesor en Metalmecánica y construcción Naval. Cordones 
de esquina y superior limpios, sin extremidades quemadas y resistentes a la fi suración.

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos acero baja temperatura

Electrodos básicos

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

MC 36

A 5.5:E 8018-C1
2560-A: E 46 6 
2Ni B
42 H5

C: 0,07
Si: 0,45
Mn: 1,00
Ni: 2,10

P: <0,03
S: <0,03

Limite elástico: >470 N/mm²
Carga de rotura: >550 N/mm²
Alargamiento 4d: >25%
Charpy V (J) +60ºC: >47

Electrodos con revestimiento básico con 2,5% Ni, para soldadura de aceros de grano fi no resisten-
tes al impacto hasta -60ºC.

MC 37

A 5.5:E 8018-C3
2560-A: E 46 6 
1NiMo B
42 H5

C: 0,05
Si: 0,60
Mn: 1,10

Ni: 1,00
Mo: 0,35

Limite elástico: >500 N/mm²
R. tracción: >550 N/mm²
Alargamiento 5d: >24%
Charpy V (J) -60ºC: >50
Charpy V (J) -40ºC: >100

Electrodos con revestimiento básico con 1 % Ni, para soldadura de aceros de grano fi no resistentes 
al impacto hasta -60 ºC.

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

RH 30
A 5.1: E 7024
2560-A: E 42 Z 
RR 7 3

Limite elástico > 420 N/mm²
Carga de rotura > 500 N/mm²
Alargamiento 5 > 20%

Electrodo con revestimiento de rutilo de alto rendimiento (160%). Recomendado para soldadura y 
taponamientos en construcción mecánica y naval, escoria de fácil remoción

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

APOLLO 
SUPER AWS A5.1:E6013

C: 0,07%
Si: 0,35%
Mn: 0,35%

P: <0,02%
S: <0,02%

Limite elástico: E> 450 Mpa. 
R. Tracción: R> 500 Mpa. 
Alargamiento: A(5d)> 22%.
Charpy V (J): ChV (20ºC)> 
47 J.

Electrodo con revestimiento de rutilo para aplicación universal en todo tipo de acero no aleado. 
Soldeo en todas las posiciones incluyendo la vertical descendente. Fácil cebado y recebado del 
arco eléctrico

RN 13
5.1:E 6013
2560-A E 42 0 
RR 1 2

Limite elástico > 420 N/mm²
Carga de rotura > 500 N/mm²
Alargamiento 5 > 20%
Charpy V > 47 J (+0ºC)

Electrodo de revestimiento de rutilo para aplicación universal en todo tipo de acero no aleado. Fácil 
cebado y re-cebado del arco eléctrico.
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Soldadura

CATALOGO CONSUMIBLES
Electrodos acero baja aleaciónElectrodos básicos

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

MC 27 A 5.5:E 8018 G
2560-A: E 46 2 ZB

C: 0,07
Si: 0,50
Mn: 1,20
Ni: 1,10

Cu: 0,50
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >480 N/mm²
Carga de rotura: >580 N/mm²
Alargamiento: >22%

Electrodo básico para soldadura de aceros resistentes a la Oxidación Atmosférica, con bajo con-
tenido de Cu, Cr y Ni, como el Patinax, Corten, Acor 50, HSB 51 y otros. Excelentes propiedades 
mecánicas.

MC 30

A 5.5:E 8018-G
2560-A: E 46 6 Mn 
1 Ni
B 42 H5

C: 0,06
Si: 0,50
Mn: 1,60

Ni: 0,9
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >510 N/mm²
Carga rotura: 590-690 N/mm²
Alargamiento 5d: >23%
Charpy V (J) -60ºC: 60
Charpy V (J) +20ºC: 200

Electrodo con revestimiento básico con excelentes propiedades mecánicas, para soldadura de 
aceros de grano fi no, depósito con aprox. 0,9% Ni, aplicaciones Offshore, impactos a -60ºC.

MC 36

A 5.5:E 8018-C1
2560-A: E 46 6 
2Ni B
42 H5

C: 0,07
Si: 0,45
Mn: 1,00
Ni: 2,10

P: <0,03
S: <0,03

Limite elástico: >470 N/mm²
Carga de rotura: >550 N/mm²
Alargamiento 4d: >25%
Charpy V (J) +60ºC: >47

Electrodos con revestimiento básico con 2,5% Ni, para soldadura de aceros de grano fi no resisten-
tes al impacto hasta -60ºC.

MC 33

A 5.5:E 9018-G
18275: E 55 4 
Mn1NiMo
B 42

C: 0,07
Si: 0,55
Mn: 1,50
Ni: 1,00

Mo: 0,45
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >550 N/mm²
R. Tracción: >650 N/mm²
Alargamiento 4d: >20%

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros de grano fi no. Combina excelentes 
propiedades mecánicas hasta -50ºC y buena tenacidad hasta 450ºC. Excelente calidad radiográ-
fi ca.

MC 37

A 5.5:E 8018-C3
2560-A: E 46 6 
1NiMo B
42 H5

C: 0,05
Si: 0,60
Mn: 1,10

Ni: 1,00
Mo: 0,35

Limite elástico: >500 N/mm²
R. tracción: >550 N/mm²
Alargamiento 5d: >24%
Charpy V (J) -60ºC: >50
Charpy V (J) -40ºC: >100

Electrodos con revestimiento básico con 1 % Ni, para soldadura de aceros de grano fi no resistentes 
al impacto hasta -60 ºC.

MC 38

A 5.5:E 10018-G
18275: E 62 4 
Mn2NiMo
B 42

Limite elástico > 620 N/mm²
Carga rotura > 690 N/mm²
Alargamiento 5d > 18%
Charpy V > 47 J (- 40º C)

Electrodo con revestimiento básico con alta resistencia a la fi suración, preparado para soldadura de 
aceros de grano fi no con alta tensión de ruptura hasta 780 Mpa.

MC 40
A 5.5:E 11018-G
18275: E 69 4 Mn-
2NiCrMo B 42

C: 0,07
Si: 0,60
Mn: 1,50
Cr: 0,50

Ni: 1,80
Mo: 0,45
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >700 N/mm²
Carga de rotura: >800 N/mm²
Alargamiento 4d: >16%

Electrodo con revestimiento básico con alta resistencia a la fi suración, elaborado para soldadura de 
aceros de grano fi no con alta tensión de ruptura hasta 960 Mpa.

MC 50
A 5.5:E 12018-G
18275: E 79 4 Mn-
2NiCrMo B 42

Limite elástico > 790 N/mm²
Carga rotura > 880 N/mm²
Alargamiento 5d > 15%
Charpy V > 47 J (- 40º aC)

Electrodo con revestimiento básico con alta resistencia a la fi suración, elaborado para soldadura de 
aceros de grano fi no con alta tensión de ruptura hasta 1080 Mpa.

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Características de metal 
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

MF 25
A 5.5:E 7018-A1 H4
3580-A E Mo B 
42 H5

C: 0,07
Si: 0,60
Mn: 0,70

Mo: 0,50
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >420 N/mm²
R. tracción: >510 N/mm²
Alargamiento 4d: >25%

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 1/2 Mo resistentes a la fl uencia 
a temperaturas hasta 500ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la construcción de recipientes bajo 
presión, calderas y tuberías.

MF 29
A 5.5:E 8018-B2 H4
3580-A E CrMo 1 B 
42 H5

Limite elástico > 480 N/mm²
Carga de rotura > 550 N/mm²
Alargamiento 5d > 20%
Charpy V > 120 J (+20ºC)
Charpy V > 90 J (-10ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 1Cr - 1/2Mo resistentes a la 
fl uencia, temperaturas hasta 550ºC. Aplicaciones típicas incluyen la construcción de recipientes 
bajo presión, calderas y tuberías.

MF 35
A 5.5:E 9018-B3 H4
3580-A E CrMo 2 B 
42 H5

Limite elástico > 540 N/mm²
Carga de rotura > 650 N/mm²
Alargamiento 5d > 18%
Charpy V > 120 J (+20ºC)
Charpy V > 60 J (0ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 2 1/4Cr - 1Mo resistentes a la 
fl uencia, temperaturas hasta 600ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la construcción de recipientes 
bajo presión, calderas y tuberías.

MF 35 A
A 5.5:E 9015-B3 H4
3580 A E CrMo 2 B 
42 H5

C: 0,07
Si: 0,50
Mn: 0,60
Cr: 2,20

Mo: 1,10
P: <0,02
S: <0,02

Limite elástico: >540 N/mm²
R. tracción: >650 N/mm²
Alargamiento 5d: >18%

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 2 1/4Cr - 1Mo resistentes a la 
fl uencia y altas temperaturas hasta 600ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la construcción de 
recipientes bajo presión, calderas y tuberías.

MF 41
A 5.5:E 8015-B6 H4
3580-A E CrMo 5 B 
42 H5

Limite elástico > 460 N/mm²
Carga de rotura > 590 N/mm²
Alargamiento 5d > 19%
Charpy V > 70 J (+20ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 5Cr - 1/2Mo resistentes a la 
fl uencia, temperaturas hasta 650ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la construcción de recipientes 
bajo presión, calderas y tuberías.

MF 45
A 5.5:E 8015-B8 H4
3580-A E CrMo 9 B 
42 H5

Limite elástico > 460 N/mm²
Carga de rotura > 590 N/mm²
Alargamiento 5d > 19%
Charpy V > 55 J (+20ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 9Cr - 1Mo resistentes a la fl uen-
cia, temperaturas hasta 650ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la construcción de recipientes bajo 
presión, calderas y tuberías.

MF 47

A 5.5:E 9015-B91 
H4
3580-A E CrMo 
91 B
42 H5

C: 0,11
Si: 0,13
Mn: 0,85
Cr: 8,1
Mo: 1,12

Nb: 0,09
Ni: 0,70
N: 0,053
V: 0,22
P: <0,01

Limite elástico: >530 N/mm²
R. tracción: >620 N/mm²
Alargamiento 5d: >17%
Charpy V (J) 20ºC: >47

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 9Cr-1Mo-Ni-V resistentes a la 
fl uencia, como T/P91 ASTM A 335, usados en la construcción de turbinas, calderas y en la industria 
química. Resistente a temperaturas hasta 650ºC.

MF 48

A 5.5:E 9018-B91 
H4
3580-A E CrMo 
91 B
42 H5

C: 0,11
Si: 0,13
Mn: 0,85
Cr: 8,1

Mo: 1,12
Nb: 0,09
Ni: 0,70
N: 0,053

Limite elástico > 530 N/mm²
Carga de rotura > 620 N/mm²
Alargamiento 5d > 17%
Charpy V > 47 J (+20ºC)
Charpy V > 35 J (0ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 9Cr-1Mo-Ni-V resistentes a la 
fl uencia, como T/P91 ASTM A 335, usados en la construcción de turbinas, calderas y en la industria 
química. Resistente a temperaturas hasta 650ºC.

MF 49

A 5.5:E 9015-B91 
H4
3580-A E CrMo 
91 B
32 H5

C: 0,10
Si: 0,20
Mn: 0,6
Cr: 9,0

Mo: 1,10
Nb: 0,06
Ni: 0,40
N: 0,050

Limite elástico > 530 N/mm²
Carga de rotura > 620 N/mm²
Alargamiento 5d > 17%
Charpy V > 47 J (+20ºC)
Charpy V > 35 J (0ºC)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aceros con 9Cr-1Mo-Ni-V resistentes a la 
fl uencia, como T/P91 ASTM A 335, usados en la construcción de turbinas, calderas y en la industria 
química. Bajo Bruscato (X factor< 12). Resistente a temperaturas hasta 650ºC.

Electrodos baja aleación resistente a fl uenciaElectrodos básicos
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Soldadura

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos acero inoxidable

Electrodos inoxidables

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

LC 27
A 5.4:E 317L-16
3581-A: E 19 13 
4 NL

C: <0,03
Si: 0,75
Mn: 0,55

Cr: 20,0
Ni: 13,0
Mo: 3,20

Limite elástico > 350 N/mm²
Carga de rotura > 520 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%

Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de acero inoxidable con AISI 317. Adecuado 
para temperaturas de operación desde -60 ° C hasta 400 ° C.

LC 28
A 5.4:E 316L-17
3581-A: E 19 12 3 
L R 12

C: <0,03
Si: 0,80
Mn: 0,55

Cr: 18,0
Ni: 12,0
Mo: 2,20

Limite elástico > 350 N/mm²
Carga de rotura > 520 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%

Electrodo con revestimiento de rutilo y muy bajo contenido de carbono para soldadura de aceros 
inoxidables tipo AISI 316 y 316 L. Buena resistencia química a la corrosión. El bajo contenido de 
carbono aumenta la resistencia a la corrosión intergranular. Resiste a temperaturas hasta 400ºC.

LC 52
A 5.4:E 309L-16
3581-A E 23 12 L 
R 12

C: <0,03
Si: 0,85
Mn: 0,70

Cr: 24,00
Ni: 13,00

R. tracción > 600 N/mm²
Alargamiento 5d > 32%

Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono, para soldadura de aceros de tipo 23Cr/13Ni 
y soldaduras heterogéneas entre acero carbono y acero inox (308L). Aleaciones de aceros marten-
síticos (410) y Ferríticos (430). También se puede usar como almohada base en aplicaciones con 
materiales de recarga.

LC 53
A 5.4:E 309L-17
3581-A E 23 12 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,85
Mn: 0,70

Cr: 24,00
Ni: 13,00

R. tracción > 600 N/mm²
Alargamiento 5d > 32%

Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono, para soldadura de aceros cromo-níquel de 
tipo 23Cr/13 Ni y soldaduras heterogéneas entre acero carbono y acero inox (308L). Aleaciones 
de aceros martensíticos (410) y Ferríticos (430).También se puede usar como almohada base en 
aplicaciones con materiales de recarga.

LC 54
A 5.4:E 309MoL-16
3581-A: E 23 12 2 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,85
Mn: 0,55

Cr: 23,00
Ni: 13,00
Mo: 2,20

Limite elástico > 350 N/mm²
R. tracción > 550 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%

Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono, para soldadura de aceros cromo-níquel 
de tipo 23Cr/13Ni y soldaduras heterogéneas entre acero carbono y acero inox (316L). Aleaciones 
de aceros martensíticos (410) y Ferríticos (430).También se puede usar como almohada base en 
aplicaciones con materiales de recarga.

LC 55
A 5.4:E 309MoL-17
3581-A: E 23 12 2 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,85
Mn: 0,55

Cr: 23,00
Ni: 13,00
Mo: 2,20

Limite elástico > 350 N/mm²
R. tracción > 550 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%

Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono, para soldadura de aceros cromo-níquel 
de tipo 23Cr/13Ni y soldaduras heterogéneas entre acero carbono y acero inox (316L). Aleaciones 
de aceros martensíticos (410) y Ferríticos (430).También se puede usar como almohada base en 
aplicaciones con materiales de recarga.

LC 59
A 5.4:E 310-16
3581-A: E 25 20 
R 12

C: 0,10
Si: 0,85
Mn: 1,20

Cr: 25,00
Ni: 20,00

Limite elástico > 350 N/mm²
R. tracción > 550 N/mm²
Alargamiento 5d > 20%

Electrodo con revestimiento de rutilo usado para soldadura y recarga de aceros de tipo 25Cr/20Ni.
Temperatura máxima de operación 1150ºC .Cuando expuesto a gases sulfurosos de baja concen-
tración, no exceder los 1040 º C.

LC 62
A 5.4:E 2209-17
3581-A: E 22 9 3 N 
L R 12

C: <0,03
Si: 0,90
Mn: 0,65

Cr: 22,00
Ni: 9,00
Mo: 3,0
N: 0,14

Limite elástico > 550 N/mm²
R. tracción > 690 N/mm²
Alargamiento 4d > 20%

Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de aceros Duplex 22%Cr, estructura de tipo 
austenítica-ferrítica . Buena resistencia a la oxidación, corrosión y fi suración bajo tensión.

LDC 64W
A5.4: E2595-15
3581-A E 25 9 4 N 
L B 42

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de acero Súper Duplex 25%Cr, estructura de 
tipo austenítica-ferrítica. Buena resistencia a la oxidación, corrosión y fi suración bajo tensión.

LC 71
A 5.4:E 308L-15
3581-A: E 19 9 L 
B 22

Electrodo con revestimiento básico y bajo contenido de carbono para soldadura de aceros inoxida-
bles tipo ALSI 304, 304L. Excelentes propiedades mecánicas hasta -196ºC.

LC 76
A 5.4:E 316L-15
3581-A: E 19 12 3 
L B 12

Electrodo con revestimiento básico y muy bajo contenido de carbono para soldadura de aceros 
inoxidables tipo AISI 316 y 316 L. Buena resistencia química a la corrosión. El bajo contenido de 
carbono aumenta la resistencia a la corrosión intergranular. Resiste a temperaturas hasta 400ºC.

LC 85

5.4:( E 385 - 16)
3581-A-E 20 25 5 
Cu N
LR 12

Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de acero inoxidable austenítico 20Cr/25Ni/4.
5Mo/Cu. Gran resistencia a la corrosión, al ácido sulfúrico, fosfórico y otros ácidos inorgánicos. 
Recomendado para soldar 904L, URANUS B6.

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos acero alta aleación

Electrodos inoxidables

EUROTROD
AWS/ASME

EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

LC 18 AWS A5.4: E 
318-17

C: <0,03
Si: 0,75
Mn: 0,90
Cr: 19,0

Ni: 12,0
Nb: 0,42
Mo: 2,20

Limite elástico: >400 N/mm²
Carga de rotura: >550 N/mm²
Alargamiento 5d: >30%

Electrodo tipo rutilo estabilizado con niobio para soldar acero inoxidable 18 Cr / 10 Ni no estabili-
zado y estabilizado con titanio o niobio. Este electrodo presenta una excelente soldabilidad (CA / 
CC), fusión suave, cebado y re-cebado excelente. La apariencia del cordón de soldadura es regu-
lar y la escoria autoeliminable. Arco Spray, cordón de apariencia suave con tendencia a cóncavo.

LC 21
A 5.4:E 308L-16
3581-A: E 19 9 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,75
Mn: 0,55

Cr: 18,50
Ni: 10,50

Limite elástico: >350 N/mm²
Carga de rotura: >520 N/mm²
Alargamiento 5d: >35%

Electrodo tipo rutilo muy bajo en carbono (ELC) para soldar aceros inoxidables 18 Cr / 10 Ni no 
estabilizados y estabilizados con titanio o niobio. Este electrodo presenta una excelente solda-
bilidad (CA / CC), fusión suave, excelente cebado y re-encendido. La apariencia del cordón es 
regular y la escoria autoeliminable.

LC 23

AWS A5.4: E 
347-17
ISO 3581-A- E 19 
9 Nb

C: 0,04
Si: 0,75
Mn: 0,55

Cr: 18,50
Ni: 10,50
Nb: 0,35

Limite elástico: >350 N/mm²
Carga de rotura: >520 N/mm²
Alargamiento 5d: >30%

Electrodo tipo rutilo (ELC) con muy bajo contenido de carbono, estabilizado con niobio para sol-
dar aceros inoxidables de tipo 18 Cr / 10 Ni no estabilizados y estabilizados con titanio o niobio. 
Este electrodo presenta una excelente soldabilidad (CA / CC), fusión suave, cebado y re-cebado 
fáciles. La apariencia del cordón de soldadura es regular y la escoria autoeliminable.

LC 24
A 5.4:E 308L-17
3581-A: E 19 9 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,80
Mn: 0,55

Cr: 18,50
Ni: 10,50

Limite elástico: >350 N/mm²
Carga de rotura: >520 N/mm²
Alargamiento 5d: >35%

Electrodo con revestimiento de rutilo de bajo contenido de carbono para soldadura de aceros 
inoxidables tipo ALSI 304,
304L. Buena resistencia a la corrosión intergranular hasta 350ºC.

LC 26
A 5.4:E 316L-16
3581-A: E 19 12 3 
LR 12

C: <0,03
Si: 0,75
Mn: 0,55
Cr: 18,00

Ni: 12,00
Mo: 2,55
P: <0,04
S: <0,03

Limite elástico: >350 N/mm²
Carga de rotura: >520 N/mm²
Alargamiento 5d: >30%

Electrodo con revestimiento de rutilo y bajo contenido de carbono para soldadura de aceros 
inoxidables tipo AISI 316 y 316 L. Buena resistencia química a la corrosión. El bajo contenido de 
carbono aumenta la resistencia a la corrosión intergranular. Resiste a temperaturas hasta 400ºC.
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Soldadura

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

FN 10
FN 10
A 5.15:E NiCl
1071: E C Ni-CI 

Ni = 98 % Dureza: 160 HB
Electrodo con alma de níquel para soldadura y llenado en frío, de hierro fundido gris y maleable. 
Este electrodo tiene excelentes propiedades de soldadura incluso con amperajes bajos. La superfi -
cie del cordón y la zona de transición es suave y maquinable.

FN 15
FN 15
A 5.15:E NiFe-CI
1071: E C NiFe-13

Ni = 55 % Dureza: 220 HB
Electrodo con alma de hierro-níquel para soldadura y llenado en frío de hierro fundido gris laminar, 
nodular y maleable o fosforoso. El metal depositado es fácilmente maquinable y resistente a la 
fi suración.

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos para hierro fundido

Electrodos reparación

Referencia
EUROTROD

EUROTROD
AWS/ASME

EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

HD 25 8555:E7-UM-200 KP
14700: E Fe9

C: 0,95
Si: 0,75

Mn: 12,50
Ni: 2,90

Dureza Brinnel (HB): 200
Dureza Brinnel (HB) post 
trabajo 400 - 500

Electrodo con revestimiento básico para soldadura y recubrimiento o reconstrucción de aceros 
con 13% Manganeso. Tipo Hadfi eld, resistente al impacto y choque violento. Aplicable en placas 
trituradoras, dientes de dragas y martillos. Dureza después del soldeo 200HB; 400-500HB 
después de martilleo.

HD 30 8555:E1-UM-300
C: 0,10
Si: 0,75

Mn: 1,0
Cr: 3,25

Dureza Brinnel (HB): 270 
a 330

Electrodo con revestimiento básico para recubrimientos de dureza media maquinable. Las aplica-
ciones típicas son la reconstrucción de rodillos, ruedas, engranajes, cruzamientos ferrocarriles. 
Dureza 270-330HB

HD 40 8555:E1-UM-400
14700: E Fe1

C: 0,20
Si: 0,60

Mn: 0,60
Cr: 2,80

Dureza Rockwell (HRC): 
37 a 42

Electrodo con revestimiento básico para recubrimientos de dureza media maquinable. Las aplica-
ciones típicas son la reconstrucción de rodillos, ruedas, engranajes, cruzamientos ferrocarriles y 
bloques para frenos. Dureza 37 - 42Hrc

HD 60 8555:E6-UM-60 GP
14700: E Fe 8

C: 0,50
Si: 0,45
Mn: 0,40

Cr: 7,00
Mo: 0,50
V: 0,50

Dureza de Rockwell HRC:
57-62

Electrodo con revestimiento básico para recubrimientos de aceros carbono y acero moldeado, 
bajo abrasión con o sin choque. Buena resistencia a la fi suración. Las aplicaciones típicas son la 
reconstrucción de rodillos, ruedas, orugas de máquinas, dientes de excavadoras. Dureza 57-62 
HRc.

HD 63 DIN 8555:E3-UM-60 
GPT

C: 0,40
Si: 0,50
Mn: 0,60

Cr: 5,00
Mo: 5,00

Dureza de Rockwell HRC:
57-62

Electrodo de rutilo para recubrimientos tenaces y resistentes a la abrasión de piezas desgastadas 
y que también debe resistir a choques. El metal depositado resiste a temperaturas hasta 600ºC 
manteniendo sus características. Dureza 57 - 62 HRc.

HD 70 8555:E4-UM-60 GPT

C: 0,90
Si: 0,50
Mn: 0,50
Cr: 4,00

Mo: 8,50
V: 0,90
W: 1,10

Dureza Rockwell (HRC):
60 - 64 (post soldadura)
62 - 66 (post temple 
1200ºC)

Electrodo básico para reparación y fabricación de herramientas de corte en caliente y en frío, 
p.ej. herramientas de torno, estampado, perforadores, estampado en caliente. El metal deposi-
tado es un acero herramienta de alta calidad,tenaz, duro, resistente al desgaste y a la oxidación. 
Dureza 60-64HRC; (después del proceso de temple a 1200 ° C)62-64HRC 

HE 61 8555:E10-UM-60 GR

C: 0,5
Si: 0,5
Mn: 0,4
Cr: 7

Mo: 0,5
V: 0,5
C: 6
Si: 1,7

Electrodo básico de alto rendimiento (200%), deposita hierro fundido con cromo elevado. Recu-
brimiento de partes bajo extrema abrasión e impacto moderado. Dureza 61HRC.

HE 65 8555 E10 UM-65-GR

C: 4,2
Si: 1,6
Mn: 1,5
Mo: 6,2

Cr: 20
V: 0,7
Nb: 4,7
W: 1,3

Electrodo básico de alto rendimiento (190%), deposita aleaciones de carburo altamente enrique-
cidas y resistentes a la abrasión. Recubrimiento de partes bajo extrema abrasión mineral. Dureza 
65HRC

HE 66 8555 E10 UM-65-GR
C: 6,2
Si: 1,6
Mn: 1,5

Cr: 22,5
Nb: 7,2

Electrodo básico de alto rendimiento (205%), deposita aleaciones de carburo altamente enrique-
cidas y resistentes a la abrasión. Aleación destinada para resistir a extrema abrasión mineral a 
temperaturas hasta 650ºC. Dureza 65HRC.

Electrodos recargue

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

LR 35 A 5.4:E 312-16
3581 E 29 9 R 12

C: 0,11
Si: 1,00
Mn: 0,65

Cr: 28,50
Ni: 10,00

Limite elástico > 450 N/mm²
Carga de rotura > 660 N/mm²
Alargamiento 5d > 19%

Electrodo austenítico-ferritico con revestimiento de rutilo, con excelente soldabilidad y buenas 
propiedades mecánicas, adecuado para soldar materiales de difícil soldeo, p.ej. aceros herramienta, 
aceros muelle, aceros austeníticos, manganeso, aceros de endurecimiento, aceros rápidos. El 
metal depositado es resistente a la fi suración, corrosión y al choque, tiene buenas calidades de 
elasticidad y tenacidad.

LR 37 A 5.4:E 312-17
3581-A E 29 9 R 12

C: 0,11
Si: 1,0
Mn: 0,65

Cr: 28,5
Ni: 10,0

Limite elástico > 450 N/mm²
Carga de rotura > 660 N/mm²
Alargamiento 5d > 19%

Electrodo austenítico-ferritico con revestimiento de rutilo, con excelente soldabilidad y buenas 
propiedades mecánicas, adecuado para soldar materiales de difícil soldeo, p.ej. aceros herramienta, 
aceros muelle, aceros austeníticos, manganeso, aceros de endurecimiento, aceros rápidos. El 
metal depositado es resistente a la fi suración, corrosión y al choque, tiene buenas calidades de 
elasticidad y tenacidad.

LR 47
A 5.4:~E 307-16
3581-A: 18 8 Mn 
R 12

C: 0,11
Si: 1,10
Mn: 4,60

Cr: 19,0
Ni: 9,0

Limite elástico > 350 N/mm²
Carga de rotura > 500 N/mm²
Alargamiento 5d > 25%

Electrodo con revestimiento de rutilo, particularmente usado para soldadura de aceros de difícil 
soldeo, como el acero manganeso (Hadfi eld 14Mn), Aleaciones heterogéneas, ejecución de almo-
hadas base. El metal depositado presenta una buena dureza, excelente resistencia a la cavitación, 
resistencia al choque térmico, fi suras y resistencia a la oxidación superfi cial hasta 850ºC.

LR 625
A 5.11 ENiCrMo-3
14172: E Ni 6625
(NiCr20Mo9Nb)

C: 0,04
Si: 0,4
Mn: 0,8
Cr: 22

Fe: 1,5
Nb: 4
Ni: resto

Limite elástico > 450 N/mm²
Carga de rotura > 760 N/mm²
Alargamiento 5d > 35%
Charpy V > +20ºC: >80
Charpy V > -196ºC: >50

Electrodo de revestimiento básico que deposita una aleación NiCrMo para soldadura de las alea-
ciones 625, 825 y sus derivados, como aceros criogénicos con 9% Ni. El material depositado es 
por lo general resistente a la corrosión, a la fi suración y a la corrosión bajo tensión en presencia de 
compuestos de Cloro.

LB 82
A 5.11:E NiCrFe-3
14172: E Ni6182
(NiCr15Fe6Mn)

Electrodo con revestimiento básico para soldadura de aleaciones de níquel 600 resistentes al calor, 
soldaduras heterogéneas y aceros de difícil soldeo. El metal depositado presenta buena resistencia 
a temperaturas negativas hasta -196ºC y buena resistencia a la tracción hasta 1000ºC.

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos aplicaciones especiales

Electrodos inoxidables
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Soldadura

CATALOGO CONSUMIBLES
Varilla acero al carbono & baja aleación

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

T/G 2 5.18: ER 70 S-6
14341-A G3 Si1

C: ≤ 0,075
Si: ≤ 0,90
Mn: ≤1,50

Limite elástico >430 N/mm²
R. Tracción >530 N/mm²
Alargamiento 5d >28%
Charpy V > -40ºC: >55

Varilla cobreada de acero al carbono para soldadura por el proceso TIG, con protección gaseosa 
Argón, usada en aceros para construcción y aceros de grano fi no, habitualmente para la pasada 
de raíz. Campo de aplicación: construcciones metálicas, calderería, recipientes y tuberías bajo 
presión. Excelentes propiedades mecánicas, buena tenacidad.

T/S 3 5.18: ER 70 S-3
14341-A G2 Si

Limite elástico >430 N/mm²
R. Tracción > 530 N/mm²
Alargamiento 5d 28%
Charpy V 120 J (-20°C)

Varilla cobreada de acero al carbono para soldadura por el proceso TIG, con protección gaseosa 
Argón, usada en aceros de construcción y aceros de grano fi no habitualmente para la pasada de 
raíz o de vista. 

T/Mo
5.28: ER 70 S-A1
( ≈ ER 80 SG)
14341-A: G2 Mo

Limite elástico >530 N/mm²
R. Tracción >640 N/mm²
Alargamiento 5d >27%
Charpy V >90 J (- 20ºC)

Varillas TIG indicadas para soldadura de acero de baja aleación con 0,5% Mo de calderas y 
tuberías bajo temperaturas de operación hasta 500ºC. Buena calidad radiográfi ca, tenacidad y 
resistencia a la fi suración. También presenta buenas características en ausencia de gas de purga 
y tiene buen aspecto en la raíz.

T/80 D2 5.28: ER 80 S-D2
14341-A: G4 Mo

Limite elástico >570 N/mm²
R. Tracción > 690 N/mm²
Alargamiento 5d 25%
Charpy V 80 J (- 20 C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros resistentes a la fl uencia, como tuberías en vasi-
jas de presión y calderas con temperaturas de operación que pueden llegar hasta los 550ºC. La 
varilla se puede también usar para soldadura de aceros de baja aleación y con alta resistencia.

T/80 B2
5.28: ER 80 S-B2
21952-B 1-CM
( ≈ 21952-A: CrMo1 Si)

Limite elástico 510 N/mm²
R. Tracción 620 N/mm²
Alargamiento 5d 24%
Charpy V 70 J (-20º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de acero de baja aleación con 1%Cr 0,5%Mo y resistentes 
a la fl uencia. Opera con temperaturas hasta los 570ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la cons-
trucción de reservatorios bajo presión, calderas y tuberías. También se puede usar en aceros 
templados o endurecidos. Buenas características mecánicas y resistencia

T/90S B3
5.28: ER 90 S-B3
21952-B 2-C1M
( ≈ 21952-A: W CrMo2 Si )

Limite elástico 540 N/mm²
R. Tracción 640 N/mm²
Alargamiento 5d 22%
Charpy V 120 J (-20º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aleaciones con 2,25% Cr – 1,0% Mo, resistentes a 
la fl uencia y a temperaturas hasta 600ºC. Buena soldabilidad en todas las posiciones. Buena 
morfología del cordón y excelentes propiedades mecánicas. Las aplicaciones típicas incluyen la 
construcción de reservatorios bajo presión, calderas y tuberías.

T/80S B6 5.28: ER 80 S-B6
21952-A: W Cr Mo 5 Si

Limite elástico 560 N/mm²
R. Tracción 650 N/mm²
Alargamiento 5d 22%
Charpy V 150 J (20º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros con 5%Cr - 0,5%Mo, T/P5 ASTM A 335, resis-
tentes a la fl uencia y a temperaturas de operación lasta 650ºC. Las aplicaciones típicas incluyen 
la construcción de reservatorios de presión, calderas y tuberías.

T/80S B8 5.28: ER 80 S-B8
21952-A: W Cr Mo 9

Limite elástico 600 N/mm²
R. TraccionA5 24%
Charpy V 60 J (20º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros T/P9 ASTM A 335 con 9%Cr - 1%Mo, resisten-
tes a la fl uencia y a temperaturas de operación hasta 650ºC. Las aplicaciones típicas incluyen la 
construcción de reservatorios bajo presión, calderas y tuberías.

T/80S Ni2 5.28: ER 80 S-Ni2
636-A: W 2 Ni 2

Limite elástico >540 N/mm²
R. Tracción 620-720 N/mm²
Alargamiento 5d > 24%
Charpy V >40 J (- 60º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros de baja aleación con 2% Ni y aceros de grano 
fi no, para aplicaciones a bajas temperaturas. Excelentes propiedades mecánicas en la soldadura 
o después del tratamiento térmico (PWHT).

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

ALSI 12 A 5.3 E 4047
1732: EL - Al Si 12

Al: 87
Si: 11,8
Fe: 0,8

Electrodo de aluminio desarrollado para soldadura de todo tipo de aplicaciones y fundiciones 
de aluminio en donde la concordancia entre el color de los materiales de base es fundamental. 
Las aplicaciones típicas incluyen soldadura, reparación y construcción de marcos, tuberías de 
aluminio, fundiciones de aluminio, bloques de motores, piezas para vehículos.

ALSI 5 A 5.3: E 4043
1732: EL - Al Si 5

Al: 93,20
Si: 5,25
Mn: 0,04
Cu: 0,23

Mg: 0,4
Zn: 0,08
Fe: 0,8

Limite elástico > 70 N/mm²
R. tracción > 135 N/mm²
Alargamiento 5d > 12%

Electrodos de aluminio para soldadura, reparación y revestimiento de aleaciones de aluminio-si-
licio con un max. del 7% Si. Las buenas características de fl uidez permiten a este electrodo la 
soldadura de todas las fundiciones de aluminio (excepto fundiciones AlMg).

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos aleaciones no ferrosas

Electrodos aluminio

CATALOGO ELECTRODOS Electrodos carbón aire

Electrodos carbón aire

EUROTROD
AWS/ASME

EN ISO
Características y aplicaciones

Air Carbon-Arc 
Electrodes

Electrodos de grafi to (Carbón) con revestimiento de cobre, para corte, perforación y ranura. Aplicaciones en todos los
campos de la Metalmecánica, fundiciones, construcción metálica, reparación y mantenimiento naval.

Referencia
EUROTROD

Propiedades mecánicas

SA 17 Electrodo con revestimiento especial para ranura y corte de metales. Efi ciente en todo tipo de metales: acero suave, acero inoxidable, hierro fundido, aleaciones de níquel, aleaciones 
de aluminio, aceros endurecidos y difícilmente maquinables.

SA 37 Electrodo con revestimiento especial para corte y perforación de metales. Efi ciente en todo tipo de metales: acero suave, acero inoxidable, hierro fundido, aleaciones de níquel, 
aleaciones de aluminio, aceros endurecidos y difícilmente maquinables.

CATALOGO CONSUMIBLES Electrodos para achafl anado y corte

Electrodos corte y chafl anado



Los precios no incluyen IVA.  
Todos los precios son recomendados no vinculantes. 35

Soldadura

Varilla acero inoxidable

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

T/309L Si AWS A5.9: ER 309L Si
C: ≤ 0,03
Si: ≤ 0,80
Mn: ≤1,80

Ni: 13,00
Cr: 24,00
Mo: ≤0,75

Limite elástico >400 N/mm²
R. Tracción 550-650 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%
Charpy V >20 J (120º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros inoxidables austeníticos de tipo 23Cr13Ni, 
aleaciones disimiles acero carbono, acero inoxidable y aceros de soldadura difícil. Puede usarse 
en almohadas base para recubrimientos duros

T/309L Mo ISO 14343-A-23 12 L Si

C: ≤ 0,03
Si: ≤ 0,50
Mn: ≤1,60
Ni: 15,00

Cr: 22,00
Mo: 2,70
Cu: ≤0,75

Limite elástico >350 N/mm²
R. Tracción 520 N/mm²
Alargamiento 5d > 30%
Charpy V >20 J (65º C)

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros inoxidables de tipo 23Cr/13Ni/3Mo y también 
como aleaciones disimiles de acero de carbono para acero inoxidable. Usado también para 
almohadas en recubrimientos duros.

T/310 5.9: ER 310
14343-A: W 25 20

Varillas TIG para soldadura o recubrimiento de aceros de tipo 25Cr/20Ni. Temperatura ope-
racional máxima en ambientes no sulfurosos hasta 1150ºC y, cuando está expuesto a bajas 
concentraciones de gases sulfurosos, hasta 1040ºC.

T/316L AWS A5.9/5.9M:ER 316L
EN ISO 14343-A-19 12 3 L

C: ≤ 0,02
Si: ≤ 0,45
Mn: ≤1,40
Ni: 13,00

Cr: 19,00
Mo: 2,60
Cu: 0,20

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. Tracción ≥ 490 N/mm²
Alargamiento 5d ≥30%
Charpy V >130 J (>100º C)

Varillas TIG para soldadura de acero inoxidable austenítico de tipo AISI 316 y 316L. Aplicaciones 
en todos los sectores donde es necesaria una mayor resistencia a la corrosión: industria textil, 
fábricas de papel, industria de la celulosa, etc. Temperatura de operación hasta 400ºC.

Varilla cobre níquel y aleaciones níquel cobre

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades  mecánicas Características y aplicaciones

T/Ni Cu7 5.14: ER Ni Cu - 7
18274: S Ni 4060

Al: <1,25
Si: <1,25
Mn: <4,0
Ni+Co: 65

Ti: 2,6
Fe: <2,50
C: <0,15
Cu: rest

Varillas TIG de tipo NiCu usadas para soldadura de aleaciones de níquel-cobre, como por 
ejemplo, aleaciones 400 y también para recubrir aceros de níquel-cobre y unir materiales 
disimiles como el acero para cobre y aleaciones de cobre.

T/CuNi-
7030

5.7: ER Cu Ni
24373: S Cu 7158

Varillas TIG indicadas para unir y recubrir aleaciones Cobre Níquel, de Composición similar con 
30% de níquel, bien como aleaciones no férreas y aceros de distinta naturaleza

T/9010 DIN 1733: S Cu Ni 10 
Fe 24373: S Cu 7061

Varillas TIG indicadas para la soldadura de Cobre-Níquel de tipo Cu90-Ni10 o aleaciones de 
menor contenido de Ni y Cu-Ni.

Varilla acero inoxidable

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

T/316L Si

AWS A5.9/A5.9M: ER 
316LSi
ISO 14343-A-19 12 
3 L Si

C: ≤ 0,02
Si: ≤ 0,80
Mn: ≤1,40
Ni: 13,00

Cr: 19,00
Mo: 2,60
Cu: 0,20

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. tracción ≥490 N/mm²
Alargamiento 5d ≥30%
Charpy V (J) 20ºC ≥65

Varillas TIG para soldadura de acero inoxidable austenítico de tipo AISI 316 y 316L. Aplicacio-
nes en todos los sectores donde se necesita mayor resistencia a la corrosión: industria textil, 
fábricas de papel, industria de la celulosa, etc. Temperatura de operación hasta 400ºC. En este 
caso el mayor contenido de Si mejora su fl uidez .

T/316H 5.9: ER 316H
14343-A: W 19 12 3H

C: 0,06
Si: 0,45
Mn: 1,40
Ni: 13,00

Cr: 19,00
Mo: 2,60
Cu: 0,20

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros inoxidables austeníticos con temperaturas 
hasta 700ºC. Especialmente indicado para el metal base ALSI 316H.

T/317L 5.9: ER 317L
14343-A: W 19 13 4L

C: <0,03
Si: 0,45
Mn: 2,1

Ni: 13,5
Cr: 19
Mo: 3,5

Varillas TIG usadas para soldadura de acero inoxidable austenítico con 16-20%Cr/10-
14%Ni/3-4%Mo (AISI 317,317L,316,316L). Indicado para temperaturas de operación desde 
-60ºC hasta 400ºC.

T/318 5.9: ER 318
14343-A: W 19 12 3 Nb

C: <0,08
Si: 0,65
Mn: 1,85
Ni: 13,1

Cr: 19
Mo: 2,55
Cu: <0,75
Nb: 8xC

Varillas TIG indicadas para soldadura de acero inoxidable austenítico estabilizado con Titanio 
o Niobio de tipo Cr/Ni/Mo ASTM 318Ti. Usado para temperaturas de operación desde -120ºC 
hasta +400ºC en las industrias petroquímicas y para aplicaciones en el agua del mar.

T/347 Si AWS A5.9: ER 347 Si
ISO 14343-A-19 9 Nb Si

C: ≤ 0,08
Si: ≤ 1,00
Mn: ≤2,50
S: 0,020

P: 0,030
Ni: 11,00
Cr: 21,00
Mo: 0,50

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. tracción ≥550 N/mm²
Alargamiento 5d ≥25%
Charpy V (J) >=50

Varillas TIG indicadas para soldadura de acero inoxidable austenítico estabilizado con Titanio 
o Niobio de tipo Cr/Ni/Mo ASTM 318Ti. Usado para temperaturas de operación desde -120ºC 
hasta +400ºC en las industrias petroquímicas y para aplicaciones en el agua del mar.

T/2209 5.9: ER 22 09
14343A: W 22 9 3 NL

C: ≤ 0,03
Si: ≤ 0,90
Mn: ≤1,80
Ni: 9,00

Cr: 22,20
Mo: 3,10
N: 0,15

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. tracción ≥550 N/mm²
Alargamiento 5d ≥25%
Charpy V (J) >=50

Varillas TIG indicadas para soldadura de acero inoxidable 22%Cr estructura austenítica-ferrí-
tica Duplex. Buena resistencia a la oxidación, corrosión y fi suración bajo tensión. Temperatura 
de operación hasta 250ºC.

T/2594 5.9: ER 2594
14343-A: W 25 9 4 N L

Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros inoxidables Súper Duplex con 25%Cr , acero 
inoxidable duplex y aceros de baja aleación. El metal depositado tiene buena resistencia a la 
oxidación, corrosión y fi suración bajo tensión.
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Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/307 Si AWS A5.9/A5.9M: 
~ER307

C: 0,07
Si: 0,90
Mn: 7,0

Ni: 8,6
Cr: 19

Limite elástico> 350 N/mm²
R. Tracción > 610 N/mm²
Alargamiento 5d 35%
Dureza HB > 200

Hilo sólido particularmente indicado para soldadura de aceros de baja soldabilidad y alea-
ciones de acero manganeso (14Mn). Recomendada para almohadas base en recubrimientos 
duros. El metal depositado presenta excelente resistencia al desgaste, cavitación y a la 
fi suración.

M/308L Si AWS A5.9: ER 308L Si
ISO 14343-A-19 9 L Si

C: <0,014
Si: <0,90
Mn: <1,97

Ni: <12,35
Cr: <19,6
P: <0,015

Limite elástico> 430 N/mm²
R. Tracción > 590 N/mm²
Alargamiento 5d 45%
Charpy V 20 J >90

Hilo sólido indicado para soldadura de acero inoxidable austenítico con bajo carbono 18Cr/
10Ni de tipo ALSI 304, 304L.
Temperatura de operación hasta 350ºC.

M/309L Si
ISO 14343-A-23 12 L Si
AWS A5.9: ER 309LSi
WERKSTOFF NO.: 1.4332

C: <0,02
Si: <0,8
Mn: <2,00

Ni: <14
Cr: <24
Ferrita: FN11

Limite elástico >440 N/mm²
R. Tracción > 600 N/mm²
Alargamiento 5d >40%
Charpy V 20 J >150

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeníticos de tipo 23Cr13Ni, 
aleaciones disimiles acero carbono, acero inoxidable y aceros de soldadura difícil. Se puede 
usar en almohadas base para recubrimientos duros.

M/309L Mo 5.9 : ER 309L Mo
14343-A: G 23 12 3 L Mo

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeníticos de tipo 23Cr13N/3Mo, 
aleaciones disimiles acero carbono, acero inoxidable y aceros de soldadura difícil. Se puede 
usar en almohadas base para recubrimientos duros.

M/310 5.9: ER 310
14343-A: G 25 20

Hilo sólido usado para unir y recubrimiento de acero de tipo 25Cr/20Ni. Temperatura de 
operación máxima en ambiente no sulfuroso de 1150ºC. Cuando está expuesto a bajas 
concentraciones de gases sulfurosos, temperatura máx. de 1040ºC.

M/316L Si
ISO 14343-A-E 19 12 
3 L Si
AWS A5.9: ER 316L SI

C: <0,01
Si: <0,85
Mn: <1,8

Ni: <12,5
Cr: <18,2
Mo: <2,7

Limite elástico >450 N/mm²
R. Tracción > 590 N/mm²
Alargamiento 5d >40%
Charpy V 20 J >100

Hilo sólido indicado para soldadura de acero inoxidable austenítico de tipo ALSI 316 e 316L. 
Universal en lo que concierne a las aplicaciones, pero típico para todas las industrias donde 
es necesaria alta resistencia a la corrosión: industria textil, fábricas de papel, industria quími-
ca, industria de la celulosa, etc. Temperatura de operación hasta 400ºC

M/347 Si 5.9: ER 347 Si
14343-A: G 19 9 Nb Si

C: 0,08
Si: 1,00
Mn: 2,50
S: 2,50

P: 0,030
Ni: 11,00
Cr: 21
Mo:0,50

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. Tracción ≥550 N/mm²
Alargamiento 5d ≥25%
Charpy V 20 J >=50(Amb)

Hilo sólido indicado para soldadura de acero inoxidable austenítico estabilizado con Ti o 
Nb de tipo ALSI 347; 321. El metal depositado presenta excelente resistencia a la corrosión 
intergranular y corrosión en general, hasta 400ºC.

M/410 5.9: ER 410
14343-A: G 13L

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros semejantes con 13% de cromo, combinación 
en el color del metal depositado y buena capacidad de pulimento. Principalmente usado para 
el recubrimiento de superfi cies de sellado de válvulas para agua, gas y sistemas de vapor a 
temperaturas de operación hasta 450ºC.

M/2209 5.9: ER 2209
14343-A: G 22 9 3 NL

C: ≤0,03
Si: ≤0,90
Mn: 1,80
Ni: 9,00

Cr: 22,2
Mo: 3,10
N: 0,15

Limite elástico ≥520 N/mm²
R. Tracción ≥690 N/mm²
Alargamiento 5d ≥24%
Charpy V 20 J ≥85

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables 22%Cr, estructura austenítica-fe-
rrítica Duplex. Buena resistencia a la oxidación y a la corrosión bajo tensión. Temperatura de 
operación hasta 250ºC.

Hilos acero inoxidables

Varilla acero níquel

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

T/82 5.14: ER Ni Cr 3
18274: S Ni 6082

C: ≤ 0,10
Si: ≤ 0,50
Mn: ≤3,20
Ni: 68,00

Cr: 20,50
Nb+Ta: 2,5
Fe: ≤3,00

Limite elástico ≥350 N/mm²
R. tracción ≥550 N/mm²
Alargamiento 5d ≥25%
Charpy V (J) >=50

Varillas TIG para soldadura de aleaciones 600 y aleaciones similares. Conjuntos heterogéneos, 
montaje de acero refractario de baja soldabilidad y soldadura de aceros criogénicos. Indicado 
para operar a temperaturas desde -196ºC hasta 1000ºC.

T/625 5.14: ER Ni Cr Mo-3
18274: S Ni 6625

C: <0,10
Si: <0,50
Mn: <0,50
Ni: >58,0
Cr: 21

Nb+Ta 3,45
Fe: <5,0
Al: <0,4
Cu: <0,5
Ti: <0,4

Varillas TIG para soldadura de aleaciones de Níquel tipo 625, 825 y sus derivados. También se 
puede usar para soldadura de aceros criogénicos con 9% de níquel. El material depositado es 
resistente a la corrosión, fi suración y a la corrosión bajo tensión.

T/C 276 5.14: ER Ni Cr Mo-4
18274: S Ni 6276

C: <1,25
Si: <1,25
Mn: <1,00
Fe: 5,4
Cr: 15,5

V: <0,35
Cu: <0,50
Co: <2,50
Mo: 16,1
W: 3,6

Varillas TIG indicadas para soldadura de Hastelloy C-276 y otras aleaciones altamente 
resistentes a la corrosión, bajo condiciones de oxidación y de reducción, incluyendo ácidos, 
hidroclorhídrico y hidrofl uorhídrico, cloruros, sulfúrico, fosfórico y muchos otros. Excelentes 
propiedades a -196ºC, indicado para la soldadura de instalaciones criogénicas de
5-9% Ni.

Varilla aluminio y sus aleaciones

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

T/Al Si5
5.10: ER 4043
18273: S Al 4043A-AISi5A

Varillas TIG para soldadura de aluminio con un máximo de 2% de elementos de aleación y 
para la fundición, con hasta 7% Si. Excelentes características de fl uidez y penetración.

T/Al Si12
5.10: ER 4047
18273:S Al 4047 A - Al
Si 12 A

Varillas TIG usadas para soldadura de fundición de aluminio y aplicaciones en las que la 
correspondencia de colores con el material de base es muy importante. Las aplicaciones 
típicas incluyen reparaciones de soldaduras, soldadura de recubrimiento y construcción: 
marcos de ventanas, tuberías de aluminio, muebles, fundiciones de aluminio,...

T/Al Mg5
5.10: ER 5356
18273:
S Al 5356-AIMg5Cr A

Varillas TIG usadas para la soldadura de aleaciones con base de aluminio-magnesio con un 
máximo de 5%Mg. Este tipo de varilla también está indicada para la soldadura de distintas 
aleaciones de aluminio entre ellas. Excelente soldabilidad y resultado de soldadura en lo que 
concierne la alta resistencia a la tracción.

T/Al Mg 4.5Mn
5.10: ER 5183
18273 S Al 5183-Al
Mg4.5Mn0.7 A

Varillas TIG usadas para soldadura de aleaciones con base de aluminio-magnesio como 
ALMg/ALMg 4,5 MN. Resistencia a la tracción un poco alta. Usada particularmente en 
aplicaciones en que se necesita resistencia a la corrosión del agua del mar.
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Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/SG 2
AWS/ASME SFA 5.18: 
ER 70 S-6
EN ISO 14341-A-G3 Si 1

C: 0,06-0,14
Si: 0,70-1,0
Mn: 1,3-1,6

Cu: ≤ 0,35
P: ≤0,025
S: ≤0,025

Limite elástico >420 N/mm²
R. Tracción >520 N/mm²
Alargamiento 5d >30%
Charpy V J -30º: >72

Hilo sólido cobreado para soldadura de aleaciones de acero de construcción (estructural). 
Este hilo puede usarse en un amplio abanico de aplicaciones: construcciones metálicas en 
general, construcción de buques, puentes, estanques, etc

M/SG 3
AWS/ASME SFA 5.18: 
ER 70 S-6
EN ISO 14341-A-G 4Si1

C: 0,07-0,09
Si: 0,85-0,95
Mn: 1,6-1,7

Cu: ≤ 0,35
P: ≤0,025
S: ≤0,025

Limite elástico >420 N/mm²
R. Tracción 500-640 N/mm²
Alargamiento 5d >20%
Charpy V J -40º: >47

Alambre sólido para soldar aceros no aleados y aceros de grano fi no, por proceso automático 
o semiautomático y robótico que permite soldaduras con altos parámetros y productividad.

M/80S-D2 EN ISO 14341-A-G4 Mo
AWS A5.28: ER 80S D2
WERKSTOFF NO.: 1.5428

C: 0,09
Si: 0,70
Mn: 1,9
Cu: < 0,25

Mo: 0,50
Ni: <0,15
Cr: <0,15

Limite elástico >570 N/mm²
R. Tracción 690 N/mm²
Alargamiento 5d >25%
Charpy V J -20º: 80

Hilo sólido de baja aleación, recubierto de cobre con 0,5% Mo destinado a la soldadura de 
aceros de baja aleación con alta tensión de ruptura y aceros resistentes a la fl uencia. Apro-
piado para tuberías y recipientes bajo presión que operan a temperaturas de aprox. 550ºC.

M/90-B3 5.28: ER 90S-B3
21952-B: G 2C 1M

Limite elástico> 570 N/mm²
R. Tracción > 670 N/mm²
Alargamiento 5d 20%
Charpy V 100 J (-20º C)

Hilo sólido para soldadura 2,25%Cr - 1%Mo aceros resistentes a la fl uencia. Soporta 
temperaturas hasta 600ºC. Las aplicaciones típicas incluyen construcción de recipientes bajo 
presión, calderas y tuberías.

M/COR-
TEN

5.28: ER 80 SG
16834-A: G Ma 3Ni Cu

Limite elástico> 460 N/mm²
R. Tracción > 580 N/mm²
Alargamiento 5d > 24%
Charpy V 70 J (-20º C)

Hilo sólido para soldadura de aceros de baja aleación resistentes a la oxidación atmosférica 
como Cor-Ten A, B, Patinax y aceros con aleaciones semejantes al Cu-Ni. Las aplicaciones 
típicas incluyen construcción de estructuras metálicas, puentes y ferrocarriles.

M/100
A5.28: ER 100 S-G
16834-A: G 62 5M Mn 3Ni 
1.5 Mo

Limite elástico> 660 N/mm²
R. Tracción > 760 N/mm²
Alargamiento 5d 20%
Charpy V 90 J (- 40º C)

Hilo sólido de baja aleación para soldadura de aceros de grano fi no y alta resistencia a la 
tracción. El metal depositado es resistente a la fi suración. Límite elástico de 690 N/mm2. 
Habitualmente usado para acero WELDOX 700, NAXTRA 7 0.

M/120
5.28: ER 120 S-G
16834-A: G 89 4M Mn Ni
2 Cr Mo

Limite elástico> 890 N/mm²
R. Tracción > 940 N/mm²
Alargamiento 5d 16%
Charpy V 90 J (- 40º C)

Hilo sólido cobreado de baja aleación para soldadura de aceros de grano fi no y alta resisten-
cia a la tracción. El metal depositado es resistente a la fi suración y baja temperatura. Límite 
elástico de 890 MPa, Resistencia a la tracción 940 MPa.

CATALOGO CONSUMIBLES
Hilos acero carbono & baja aleación

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/82 5,14: ER Ni Cr 3
18274: S Ni 6082

C: 0,1
Si: 0,50
Mn: 3,2
Ni: 68

Cr: 20,50
Nb: 2,5
Fe: <3,00

Limite elástico ≥440 N/mm²
R. Tracción ≥550 N/mm²
Alargamiento 5d 30%

Hilo sólido para la soldadura de aleaciones 600 y aleaciones semejantes, Conjuntos heterogé-
neos, montaje de aceros refractarios de baja soldabilidad y soldadura de aceros criogénicos, 
Indicado para operar a temperaturas desde -196ºC hasta 1000ºC,

M/625 5,14: ER Ni Cr Mo-3
18274: S Ni 6625

C: 0,1
Si: 0,35
Mn: 0,45
Ni: > 58

Cr: 21
Nb: 3,45
Fe < 5,0
Al: < 0,4

Hilo sólido para soldadura de aleaciones de Níquel tipo 625, 825 , También se puede usar en 
la soldadura de aceros criogénicos con 9% de níquel, El material depositado es resistente a la 
corrosión, fi suración y a la corrosión bajo tensión,

M/C 276 5,14: ER Ni Cr Mo-4
18274: S Ni 6276

C:<0,02
Si:< 0,08
Mn:< 1,00
Fe: 4,0 - 7,0
Cr:16

Ni: bal
Cu: < 0,50
Co: < 2,50
Mo: 15-17
W: 3-4,5

Hilo sólido indicado para soldadura Hastelloy C-276 y otras aleaciones altamente resistentes a 
la corrosión, bajo condiciones oxidantes y de reducción, incluyendo ácidos, hidroclorhídrico y 
hidrofl uorhídrico, cloruros, sulfúrico, fosfórico y otros, Excelentes propiedades a -196ºC, indicado 
para la soldadura de instalaciones criogénicas de 5-9% Ni,

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/Cu Si3 5.7: ER Cu Si - A
14640:S Cu SiMn1 S

Al: < 0.01
Si: 2.8-4.0
Sn: < 0.20
Mn: 0,75

Hilo sólido de cobre - solício recomendado para soldadura de cobre, cobre-silicio, cobre-cinc, 
entre ellos, y también de éstos con acero al carbono. Resistente a las altas temperaturas y a la 
corrosión. Muy utilizado para soldadura de chapas Galvanizadas/Con cincado. Aplicaciones en la 
industria del automóvil

Referencia
EUROTROD

EUROTROD
AWS/ASME

EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/Al 99.5 5.10: ER 1100
18273: S Al 1070

Al: ≥ 99.70
Hilo sólido indicado para soldadura de aleaciones principalmente de aluminio puro, máximo 0,5% 
de elementos de aleación. Buena conductividad eléctrica, resistente a la corrosión de medios 
alimentarios. Aplicaciones en la industria química, de construcción y alimentaria.

M/Al Si5
5.10: ER 4043
18273: S Al 4043A-AI-
Si5A

Si: 5
Mg: < 0.05 
Mn: < 0.05 
Al: bal

Hilo sólido indicado para soldadura de aluminio con un máximo del 2% de elementos de aleación 
y para fundiciones de hasta 7% Si. Excelentes características de fl uidez.

M/Al Mg5
5.10: ER 5356
18273:S Al 5356-AIM-
g5Cr A

Mg: 5
Si: 0.25
Mn: <0.14
Fe: 0.4

Cu: 0.05 
Al: bal

Hilo sólido indicado para soldadura de aleaciones de aluminio-magnesio con un máximo del 
5%Mg. Este tipo de hilo también está indicado para soldaduras de diferentes aleaciones de 
aluminio entre ellas. Excelente soldabilidad y resultados de soldadura, resistencia a la tracción 
algo elevada.

M/Al Mg 
4.5Mn

5.10: ER 5183
18273 S Al 5183-Al
Mg4.5Mn0.7 A

Mg: 4.5
Si: <0.25
Mn: 0.6
Al: bal

Hilo sólido para soldadura de aleaciones de aluminio-magnesio como AlMg/AlMg 4.5 Mn. Buena 
resistencia a la tracción. Usado en particular en estructuras que combinan resistencia mecánica 
con resistencia a la corrosión del agua del mar.

Hilos aleaciones níquel

Hilos aleaciones cobre

Hilos aleaciones aluminio
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Hilo arco sumergido

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

EL 12 (S1) A 5.17: EL12
14171-A: S1

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con bajo contenido de manganeso 0,5% 
Mn, indicado para la soldadura de aceros al carbono comunes

EM 12K 
(S2Si)

A 5.17: EM12K
14171-A: S2Si

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con contenido medio de manganeso, 1% 
Mn, indicado para la soldadura de aceros al carbono y aceros con C-Mn. Aplicaciones: vigas, estan-
ques bajo presión y construcción naval.

EH 12K 
(S3Si)

A 5.17: EH12K
14171-A: S3Si

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con alto contenido de manganeso, 1,6% 
Mn, indicado para la soldadura de aceros al carbono y aceros con C-Mn. Aplicaciones: vigas, estan-
ques bajo presión, construcción metálica, estructuras OffShore.

EA2 (S2Mo) A 5.23: EA2
14171-A: S2Mo

Hilo sólido recubierto de cobre para soldadura por arco sumergido, con 0,5% Mo, indicado para la 
soldadura de aceros de baja aleación con alta resistencia a la tracción y fl uencia, manteniendo altos 
valores de resistencia elevados incluso después del tratamiento térmico. Indicado para tuberías y 
vasijas de presión con temperaturas de operación de aprox. 500ºC. 

EB2 (SCr-
Mo1)

A 5.23: EB2
4598-A: S CrMo1

Hilo sólido cobreado para soldadura por arco sumergido, con 1,25% Cr y 0,5% Mo, indicado para 
soldadura de aceros resistentes a la fl uencia. Es usado en la industria química y en los procesos de 
síntesis del amoníaco, intercambiadores de calor, calderas, tuberías y recipientes bajo presión,
para temperaturas de operación hasta 550ºC.

EB3 A 5.23: EB3
24598-A: S CrMo2

Hilo sólido recubierto de cobre para soldadura por arco sumergido, con 2,25% Cr y 0,5% Mo, indi-
cado para la soldadura de aceros resistentes a la fl uencia. Es usado en la industria química y en los 
procesos de síntesis del amoníaco, intercambiadores de calor, calderas, tuberías y vasijas bajo
presión, para temperaturas de operación hasta 600ºC.

308L A5.9 ER 308L
14343: S 19 9 L

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeníticos con bajo carbono 18Cr/10Ni 
do tipo ALSI 304, 304L.

316L A5.9; ER316L
14343-A: S 19 12 3 L

Hilo sólido indicado para soldadura de aceros inoxidables austeníticos 18Cr/12Ni/2Mo de tipo ALSI 
316 y 316L.

309L
A5.9: ER309L
14343-A: 14343-A: S 23 
12 L Si

Hilo sólido para la soldadura por arco sumergido de aceros de cromo-níquel de tipo 23Cr/13Ni y 
para unión de aceros al carbono con aceros inoxidables. También se usa como almohada base para 
aplicaciones de recubrimientos.

CATALOGO CONSUMIBLES

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M464M

EN ISO 17632 A
TS EN ISO 17632 A
AWS/ASME SFA 
5.18 E70C-6M H4

C: 0,06
Si: 0,60
Mn: 1,60

Tratamiento de calor: AW
Limite elástico 520 N/mm²
R. Tracción 600 N/mm²
Alargamiento 5d 24%

Alambre con núcleo metálico tiene excelentes propiedades de soldadura en el rango de arco 
corto y arco de pulverización. Casi sin salpicaduras al soldar en el rango de arco de pulve-
rización con gas mixto. Sin escoria, buena restricción, incluso con punta de alambre frío, 
adecuado para la aplicación de robots. Presenta una alta tasa de deposición y velocidad

Referencia
EUROTROD

AWS/ASME
EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

MEGAFIL 
710M

AWS A5.18: E 70C-6M H4
ISO 17632: T 46 6 M M 
1 H5

C: 0,05
Si: 0,70
Mn: 1,60

P: 0,015
S: 0,015

Limite elástico >460 N/mm²
R.Tracción: 550-680 N/mm²
Alargamiento 5d 26%
Charpy V -60ºC: 47

Alambre con núcleo metálico para mezclar el Ar-Co2. Sus propiedades son excelentes
restableciendo el arco eléctrico. Adecuado para aplicaciones robóticas. No es necesario 
limpiar entre pasos. Ideal para su uso en el arco corto y el arco de rocío. Excelente para los 
pasos de la raíz. Martillo tubular con núcleo metálico (sin escoria) al Air-Co2.

MEGAFIL 
731B

AWS A5.20: E70T-5M J H4
EN ISO 17632-A: T 46 6 
B M 3 H5

C: 0,05
Si: 0,60
Mn: 1,40

P: <0,015
S: <0,015

Limite elástico >470 N/mm²
R.Tracción: 550-640 N/mm²
Alargamiento 5d >27%
Charpy V -20ºC: >100

Alambre básico de fl ujo con escoria para su uso con CO2 o mezcla de aire y CO2.
Excelente resistencia a la fi sura del metal depositado, con bajo contenido de hidrógeno. 
Altas propiedades mecánicas obtenidas con cerámica. Alta calidad radiográfi ca con bajo 
nivel de proyecciones. diseñado para unión de aceros con alto porcentaje de carbono.

CATALOGO CONSUMIBLES

Hilos tubulares Eurotrod

Hilos tubulares ITW

Referencia
EUROTROD

EUROTROD
AWS/ASME

EN ISO

Composición del metal
depositado (%)

Propiedades mecánicas Características y aplicaciones

M/350 8555: MSG 5 - GZ - 
350 14700: S Fe 2

C: 0.08
Si: 0.55
Mn: 0.9

Mo: 0.9
Cr 6

Hilo sólido para recubrimiento de dureza media, maquinable. Aplicaciones típicas en piezas de 
excavadoras, dragas, hélices tractoras, martillos perforadores, trituradoras de mandíbula, etc. 
Dureza 340-370HB.

M/600 8555: MSG 6 - GZ - 60
14700: S Fe 8

C: 0.45
Si: 3.0
Mn: 0.4
Cr: 9.5

Hilo sólido para recubrimiento de piezas para construcción, a prueba de choques moderados y 
resistente a la abrasión fuerte. El metal depositado presenta una estructura martensítica resistente 
a la abrasión y al choque. Después de la soldadura solo es maquinable por muela. Dureza 600HB.

Hilos recargue
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NUESTRAS MARCAS

Con más de 70 años de presencia en el mercado de soldadura al arco 
y corte, mantiene su presencia en el sector de la soldadura industrial, 
presentando productos de calidad reconocida, mereciendo la plena 
confi anza de sus clientes.
Además de producir electrodos de soldadura, también dispone de 
consumibles desde Hilos Mig/Mag, Hilos Tubulares, fl ux e hilos de arco 
sumergido, etc. así como una extensa gama de maquinaría, accesorios 
y automatismos bajo su marca.

KEMPER no cesa de trabajar y desarrollar. La innovación en 
equipos de aspiración y fi ltración se rigen según las necesidades 
de nuestros clientes, siempre ofreciendo productos con 
características superiores a las exigidas por la normativa. 
Gracias a su esfuerzo, el usuario de las soluciones puede sentirse en 
toda seguridad al respetar las normas laborales y el medio ambiente.

La demanda en cuanto a funcionalidad y seguridad está creciendo en 
nuestro entorno, al igual que la demanda de mayor calidad técnica de 
los productos. A menudo las innovaciones  tecnológicas vienen dadas 
por las difi cultades derivadas de la soldadura de nuevos materiales y 
nuevas aleaciones que nos obligan a adecuar nuestros productos a 
estos materiales. Abicor Binzel suministra la antorcha de soldadura o 
corte adecuada para cada tipo de herramienta o aplicación. Tanto para 
operaciones manuales, automáticas o semi-automáticas, refrigeradas 
por gas o líquido. 

Empresa de carácter nacional ubicada en Zaragoza, presente en mas 
de 50 paises.
Aporta soluciones en soldadura y regulación de gases con más de 70 
años de experiencia.
Como fabricantes desarrollan, preparan y ofrecen una completa gama 
de productos que cubren los diversos procesos de soldeo:
    Soldadura y corte por gas.
    Soldadura y corte eléctrico y electrónico.
    Máquinas electromecánicas.
Fabrican así mismo una amplia variedad de equipos para la regulación 
y distribución de gases cubriendo todos los mercados de soldadura.

Key Plant ha desarrollado un catálogo de productos de 
automatización de soldadura innovadores y consumados, junto con 
soluciones de ingeniería exclusivas para clientes de todo el mundo.
Con sus amplias capacidades internas, tecnología avanzada de diseño 
y experiencia en fabricación, tienen el control total de la producción, lo 
que permite a Key Plant la fl exibilidad y la capacidad de satisfacer los 
requisitos y demandas de los clientes.

Kemppi es la empresa pionera a nivel mundial en la industria de la soldadura. 
Desarrollan soluciones que le permitirán ampliar su negocio. 
Su oferta incluye soluciones de soldadura a base de equipos inteligentes, 
software de gestión de soldadura y servicios expertos tanto para 
aplicaciones industriales exigentes como para necesidades de equipos 
listos para soldar.
Tiene a su disposición expertos en su zona a través de nuestra red 
mundial de socios comerciales, que cubre más de 60 países.



HORARIO TIENDA ARAZURI
Lunes a viernes
07:00 - 15:30 h

Sábados 08:00 - 13:00 h

HORARIO TIENDA ESTELLA
Lunes a viernes

07:00 - 13:30 h / 15:00 - 19:00 H
Sábados 08:00 - 13:00 h

Fuera de estos horarios, les atenderemos en el siguiente teléfono

Desde las 19:00 hasta las 7:00 h, este servicio se realizará solo en Arazuri cobrando 40€

948 31 26 33

SERVICIO PERMANENTE 24H


